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KEY TO SYMBOLS

1. Helmet body

2. Headgear

3. Headgear adjusting knob
4. Headgear angle adjusting knob
5. Shade adjusting knob

6. Exterior screen guard

7. Solar cell

8. Filter case

5. Press card

6. Auto-darkening filter

7. Interior screen guard

LEGENDE

1. Corps du masque

2. Headgear

3. Poignée de réglage de la calotte interne
4. Poignée de réglage de l'angle de la calotte interne
5. Poignée de réglage du degré de tonalité
6. Ecran de protection externe

7. Cellule solaire

8. Caisse filtre

9. Press card

10. Filtre & obscurcissement automatique
11. Ecran de protection interne

LEGENDE

1. Helmgehaduse

2. Innenschale

3. Einstellknopf Innenschale

4. Einstellknopf Innenschalenwinkel
5. Einstellknopf Verdunklungsstufe
6. Aufere Schutzscheibe

7. Solarzelle

8. Filterkasten

9. Press card

10. Verdunkelungsfilter

11. Innere Schutzscheibe

LEYENDA

1. Cuerpo casco

2. Casquete interno

3. Botdn de ajuste casquete interno
4. Botdn de ajuste angulo casquete interno
5. Boton de ajuste grado de tonalidad
6. Pantalla de proteccion externa

7. Célula solar

8. Caja filtro

5. Caréatula de bloqueo

6. Filtro Auto-oscurecedor

11. Pantalla de proteccién interna

LEGENDA

1. Corpo elmetto

2. Calotta interna

3. Manopola di regolazione calotta interna
4. Manopola di regolazione angolo calotta interna
5. Manopola regolazione grado tonalita

6. Schermo protettivo esterno

7. Cella solare

8. Cassa filtro

9. Press card

10. Filtro Autoscurante

11. Schermo protettivo interno

LEGENDA

1. Corpo do capacete

2. Faixa interna

3. Manipulo de regulagéo da faixa interna

4. Botdo de regulagdo do angulo faixa interna
5. Manipulo de regulagao do grau de tonalidade
6. Ecréa protetor externo

7. Célula solar

8. Caixa do filtro

9. Press card (fixador de filtro)

10. Filtro de auto-escurecimento

11. Ecré protetor interno

LEGENDA

1. Helmbehuizing

2. Binnenkap

3. Regelknop van de binnenschaal
4. Knop om de hoek van de binnenschaal in te stellen
5. Regelknop voor de kleurtoon

6. Buitenste voorzetruitje

7. Zonnecel

8. Filterbehuizing

9. Houder

10. Automatisch filter

11. Binnenste voorzetruitje

LEGENDA

1. Korpus kasku

2. Wewngtrzne nagtowie

3. Pokretto do regulowania wewnetrznego nagtowia
4. Pokretto regulacji kata wewnetrznego nagtowia
5. Pokretto regulacji stopnia zaciemnienia

6. Zewnetrzny ekran ochronny

7. Ogniwo stoneczne

8. Obudowa filtra

9. Press card

10. Filtr samo$ciemniajacy

11. Wewnetrzny ekran ochronny

OLVASAT

1. Sisak test

2. Bels6 kalotta

3. Sisak fejpant szélesség szabalyzé gomb
4. Sisak fejpant gorbilet szabalyzé gomb
5. Sttétedesi tonust beallitd gomb

6. Kiils6 véddlveg

7. Ogniwo stoneczne

8. Sz(ird keret

9. Press card

10. Automata sotétedd sziird

11. Bels6 védelmi sz(iré




MANUALE D’USO ED ISTRUZIONI D

MANUALE D’USO ED ISTRUZIONI PER MASCHERA PER SALDATURA PRODOTTA DA:

BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)
ITALIA

Documentazione redatta originariamente in lingua ITALIANA.

/\ ATTENZIONE

IMPORTANTE LEGGERE COMPLETAMENTE IL PRESENTE MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE LA MASCHERA PER SALDATURA. IN CASO DI MANCATO
RISPETTO DELLE NORME DI SICUREZZA E DELLE ISTRUZIONI OPERATIVE,
POSSONO VERIFICARSI SERI INFORTUNI.

Conservare accuratamente le istruzioni di sicurezza e consegnarle al personale utilizzatore.

DESTINAZIONE D’USO

La maschera per saldatura é destinata al seguente uso:
* Per saldature ad arco manuale, saldatura arco sotto protezione di GAS
+Taglio ad arco al plasma
«Effettuare operazioni di smerigliatura

Non sono consentite le seguenti operazioni:
+ E vietato I'uso per la saldatura a laser e la saldatura ossiacetilenica.
+ E vietato I'utilizzo al di fuori delle prescrizioni tecniche contenute nella tabella DATI TECNICI
+ E vietato I'utilizzo in ambienti umidi, bagnati o esposti ad intemperie
+ E vietato I'utilizzo per tutte quelle applicazioni diverse da quelle indicate

SICUREZZA DELLA POSTAZIONE DI LAVORO

Non utilizzare la maschera per saldature in ambienti contenenti atmosfere potenzialmente esplosive o materiali infiammabili
perché possono svilupparsi scintille in grado di incendiare polveri o vapori.

Impedire che bambini o visitatori possano avvicinarsi alla postazione di lavoro mentre si sta operando con la maschera
per saldature. La presenza di altre persone provoca distrazione e pud comportare la perdita del controllo durante I'utilizzo.

A Non inalare eventuali gas o fumi, mentre si stanno effettuando operazioni di saldatura.

A Non utilizzare oggetti duri sulla lente della maschera, in modo da prevenire danneggiamenti al filtro.

SICUREZZA MASCHERA PER SALDATURE

+ Controllare prima dell'utilizzo che la maschera per saldature non abbia subito danneggiamenti.

+ Controllare al primo utilizzo che la pellicola protettiva sia stata tolta dallo schermo interno ed esterno.

+ Controllare che I'alimentazione sia sufficiente prima dell' utilizzo.

+ Controllare I'integrita della protezione, verificare che la cella solare e in particolare il sensore di arco non siano danneggiati od
ostruiti dalla polvere.

+ Controllare che tutti i componenti operativi non siano deteriorati 0 danneggiati. Eventuali componenti graffiati o rotti devono
essere sostituiti immediatamente, per evitare danni personali.

+ Controllare il funzionamento del filtro.

+ Scegliere il numero di tonalita adeguato in base al tipo di macchina e alla corrente di saldatura.

* Perla pulizia utilizzare un panno asciutto o cotone morbido, fazzoletti di carta, o carta per lenti. Non immergere il filtro in acqua.
Non utilizzare mai solventi corrosivi 0 benzina per diluire detergenti.

INDICAZIONE PER LA SICUREZZA DEL PERSONALE

+ Siraccomanda la massima attenzione, avendo cura di concentrarsi sempre sulle proprie azioni. Non utilizzare la maschera per
saldature in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche o medicinali.

+ Effettuare tutte le operazioni previste in ambienti adeguatamente areati ed asciutti.

+ Non indossare vestiti larghi, non portare bracciali, catenine o oggetti metallici quando si eseguono operazioni di saldatura.

* Riporre la maschera per saldature in un luogo asciutto evitando danneggiamenti.

La sola maschera per saldature non protegge da tutti i possibili rischi derivanti dalle operazioni di saldatura.

Puo essere necessario I'impiego di ulteriori dispositivi di protezione individuali da utilizzare in funzione dei valori
riscontrati nell'indagine di igiene ambientale/analisi rischi, nell’eventualita che i valori superino i limiti previsti dalle
vigenti normative.
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DATI TECNICI

AREADI VISUALE 92 x 42 mm
ALIMENTAZIONE A CELLE SOLARI
STATO DI RISCHIARAMENTO (DIN EN 379) 4
OSCURAMENTO (DIN EN 379) 9-13

TEMPO DI COMMUTAZIONE (DIN EN 379) 1/1000s

TEMPO DI RITARDO DA SCURO A CHIARO 0.1s +1.0s
TEMPERATURA DI ESERCIZIO -5°C +55°C
TEMPERATURA DI STOCCAGGIO -20°C +70°C
PESO 0.490 kg

ISTRUZIONI PER L'USO

REGOLAZIONE DELLA CALOTTA COPRICAPO

+ La misura della calotta interna pud essere regolata manualmente per adattarsi alle differenti persone che la indossano.

* Ruotare moderatamente la manopola sul reto della calotta interna e regolare la larghezza della fascia per sentirsi a proprio
agio.

+ Sui lati della maschera sono presenti 5 fori per regolare I'angolo di visuale. Posizionare i perni di riferimento della fascia nel foro
pi idoneo. L'angolo di visuale ideale & quello in cui il filtro e perpendicolare alla superficie da saldare.

IMPOSTAZIONI FILTRO

12 3 4 5 6

c rp‘nmn

N °

1. Schermo protettivo interno

2. Manopola regolazione tempo di ritardo
3. Manopola regolazione sensibilita

4. Cella solare

5. Filtro Autoscurante

6. Sensori
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Selezione della tonalita

Impostare la tonalita di oscuramento in base al tipo di saldatura che si deve eseguire nel seguente modo:

+ Selezionare il numero di tonalita da 9-13 con la manopola di regolazione esterna alla maschera facendo attenzione
a non settare la funzione di smerigliatura “GRIND” (valore oscuramento 4).

+ Per scegliere il numero di tonalita adeguato seguire le indicazioni in Tabella 1

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabella 1

Test di verifica di funzionamento del filtro

Prima di ogni utilizzo verificare il funzionamento del filtro della maschera per saldature nel seguente modo:

+ Impostare I'ombreggiatura in qualsiasi punto tra 9-13.

+ Puntare i sensori dell'arco della maschera verso una fonte di luce a incandescenza a circa 40W, e controllare che lo schermo
protettivo interno si oscuri.

+ Rimuovere la sorgente luminosa e verificare che lo schermo torni automaticamente allo stato non oscurato.

Sensibilita dei sensori

In base al processo di saldatura e alla luce ambiente, selezionare la quantita di luce minima necessaria ai sensori frontali per

attivare lo schermo protettivo nel seguente modo:

* Ruotare la manopola su LO per saldatura ad alta corrente in un ambiente di saldatura luminoso o in un ambiente con altre fonti
di interferenza.

* Ruotare la manopola su HI per saldatura a bassa corrente o in un ambiente di saldatura poco luminoso, in particolare in caso
di saldatura ad arco in atmosfera di argon a bassa corrente.

* Ruotare la manopola a meta per la maggior parte delle operazioni di saldatura interne ed esterne.

Tempo di ritardo

In base al processo di saldatura impostare il tempo richiesto dalla maschera per tornare allo stato di rischiaramento completo

dallo stato di pieno oscuramento.

Il ritardo pud variare da 0.1s a 1.0s. per impostarlo procedere nel seguente modo:

* Ruotare la manopola per la regolazione del tempo di ritardo su MIN (che corrisponde a un tempo di ritardo di circa 0,1-0,25s).
Questo tempo di ritardo & adatto per saldatura a punti, saldatura rapida o saldatura continua.

* Ruotare la manopola per la regolazione del tempo di ritardo su MAX (che corrisponde a un tempo di ritardo di circa 0,85-1,0s).
Questo tempo di ritardo € adatto per saldatura ad alta corrente o per prevenire I'affaticamento degli occhi dovuto agli archi
elettrici o a visione ravvicinata di pezzi ancora incandescenti.

+ La manopola per la regolazione del tempo di ritardo impostata sul valore medio & adatta alla maggior parte delle operazioni di
saldatura interne o esterne.

Funzione di Smerigliatura
Per eseguire operazioni di taglio o di smerigliatura impostare la manopola esterna per la regolazione del grado tonalita su
“GRIND”.
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RISOLUZIONI DEI PROBLEMI

FAQ

CAUSA

SOLUZIONI

Il dispositivo di protezione & danneggiato

Pulirlo o sostituirlo

Il sensore ad arco non ¢ pulito

Pulire la superficie del sensore

Ifiltri non si oscurano o sfarfallano

La corrente di saldatura & troppo bassa

Regolare la sensibilita al valore massimo

La batteria & scarica

Sostituire la batteria

La temperatura ambiente & troppo bassa

Non utilizzare a una temperatura inferiore a
°

Reazione lenta

La sensibilita & impostata su un valore troppo
basso

Aumentare adeguatamente la sensibilita

Il dispositivo di protezione & macchiato

Pulire o sostituire il dispositivo di protezione

La pellicola protettiva non é stata tolta

Rimuovere la pellicola protettiva

Il filtro non & pulito

Le lenti del filtro presentano macchie

Pulire entrambi i lati delle lenti del filtro

Luce dell'ambiente insufficiente

Regolare la luce sul posto di lavoro

Tonalita oscuramento non impostata
correttamente

Impostare correttamente la tonalita
dell'oscuramento

La maschera scivola

La fascia non & regolata

Regolare i dadi fissi sul copricapo

SMALTIMENTO

Il simbolo del cassonetto barrato riportato sul’apparecchiatura o sulla confezione indica che il prodotto, alla fine della sua vita utile,
deve essere smaltito separatamente dagli altri rifiuti urbani.

L'utilizzatore che intendesse smaltire questo strumento pud:

- Consegnarlo presso un centro di raccolta di rifiuti elettronici od elettrotecnici.
- Riconsegnarlo al proprio rivenditore al momento dell'acquisto di uno strumento equivalente.
- Nel caso di prodotti ad uso esclusivo professionale, contattare il produttore che dovra disporre una procedura per il corretto

smaltimento.

II corretto smaltimento di questo prodotto permette il riutilizzo delle materie prime in esso contenute ed evita danni all'ambiente

ed alla salute umana.

Lo smaltimento abusivo del prodotto costituisce una violazione della norma sullo smaltimento di rifiuti pericolosi, comporta
I'applicazione delle sanzioni previste.

)74

GARANZIA

Questa attrezzatura ¢ fabbricata e collaudata secondo le norme attualmente vigenti nella Comunita Europea. E’ coperta da
garanzia per un periodo di 12 mesi per uso professionale o 24 mesi per uso non professionale.

Vengono riparati guasti dovuti a difetti di materiale o di produzione, mediante ripristino o sostituzione dei pezzi difettosi a nostra iscrezione.
Leffettuazione di uno o piu interventi nel periodo di garanzia non modifica la data di scadenza della stessa.

Non sono soggetti a garanzia difetti dovuti all'usura, all'uso errato od improprio e a rotture causate da colpi e/o cadute.

La garanzia decade quando vengono apportate modifiche, quando lo strumento viene manomesso o quando viene inviato

all'assistenza smontato.

Sono espressamente esclusi danni causati a persone e/o cose di qualsiasi genere e/o natura, diretti e/o indiretti.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il prodotto descritto & conforme a tutte le disposizioni pertinenti alle seguenti Direttive:
- 89/686/CEE DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALI - DPI
- 2016/425/UE DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALI - DPI

Il Fascicolo Tecnico & disponibile presso:

BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)
ITALIA
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OPERATING MANUAL AND INSTRUCTIONS FOR WELDING MASK MANUFACTURED BY:

BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)
ITALY

Original documentation drawn up in ITALIAN.
/\ CAUTION

IMPORTANT! READ THIS MANUAL THOROUGHLY BEFORE USING THE LAMP.
FAILURE TO COMPLY WITH THE SAFETY STANDARDS AND OPERATING PRO-
CEDURES MAY RESULT IN SERIOUS INJURY.

Store the safety instructions with care and hand them over to the users.

PURPOSE OF USE

The welding mask can be used for the following purposes:
+ Manual arc welding, gas shielded arc welding
* Plasma arc cutting
+ Grinding

The welding mask must not be used for the following purposes:
+ Use for laser welding or oxygen acetylene welding.
+ Use outside the technical specifications contained in the TECHNICAL DATA table
+ Use in damp or wet environments or environments exposed to the weather
+ Use for any applications other than the stated ones

WORK AREA SAFETY

Do not operate the welding mask in environments containing potentially explosive atmospheres or inflammable
materials, because sparks may be generated, which can ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away from your workplace while using the welding mask. Distraction from
other people can cause you to lose control over the welding mask during use.

A Do not inhale any gases or fumes while carrying out welding jobs.

A Do not use any hard objects on the mask lens, to prevent the filter from being damaged.

WELDING MASK SAFETY

+ Before use, check that the welding mask has not been damaged.

+ When using the welding mask for the first time, check that the protective film has been removed from the interior and
exterior screen guards.

+ Check that the power supply is adequate before use.

+ Check that the guard has not been damaged; check that the solar cell and the arc sensor have not been damaged or
blocked by dust.

+ Check that no operating parts are worn off or damaged. Any scratched or broken parts should be replaced immediately,
s0 as not to incur any personal injury.

+ Check that the filter is working correctly by means of self-test button "T".

+ Choose the right shade number according to machine type and welding current.

+ To clean the welding mask, use a dry cloth or soft cotton, cleaning tissues or lens paper. Do not immerse the filter in water.
Do not use any corrosive solvents or detergent dilution petrol.

PERSONNEL SAFETY INSTRUCTIONS

« Stay alert; watch what you are doing. Do not use the welding mask while tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication.
« Carry out all operations in well-aired, dry rooms.

* Do not wear loose clothing, jewellery or metal objects when carrying out welding jobs.

* Replace the welding mask in a dry area, making sure not to damage it.

The welding mask alone does not protect you from all possible hazards arising from welding jobs. Additional
personal protective equipment may be required, depending on the values found in the environmental
hygienelrisk analysis, if the values exceed the limits under current regulations.
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TECHNICAL DATA
VIEWING AREA 92 x 42 mm
POWER SUPPLY SOLAR CELL
LIGHT STATE (DIN EN 379) 4
DARK STATE (DIN EN 379) 9-13
SWITCH TIME (DIN EN 379) 1/1000s
DELAY TIME (DARK TO LIGHT) 0.1s +1.0s
OPERATING TEMPERATURE -5°C +55°C
STORAGE TEMPERATURE -20°C +70°C
WEIGHT 0.490 kg
USE
HEADGEAR ADJUSTMENT

+ The headgear size can be manually adjusted to fit different wearers.

« Slightly rotate the knob on the back of the headgear, and adjust the width of the headband, so as to feel comfortable.
+ The sides of the mask accommodate 3 holes for adjusting the viewing angle. Place the reference pins of the headband in the

most suitable hole. The ideal viewing angle is the one where the filter is perpendicular to the welding surface.

FILTER SETTINGS

12 3 4.5 6
D |0
-\ o )

Key to symbols

1. Interior screen guard

2. Delay time adjusting knob
3. Sensitivity adjusting knob
4. Solar cell

5. Auto-darkening filter

6. Sensors
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Mode selection

Set such mode as required for the welding job to be carried out as follows:

+ Select shade number 9-13 by means of the adjustment knob outside the mask, being careful not to set the "GRIND" function
(dark value 4).

+ To select the suitable shade number, follow the instructions contained in Table 1:

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Filter operation test

Before each use, check the welding mask filter as follows:

+ Set shading to any value ranging between 9 and 13.

+ Point the arc sensors of the mask to an incandescent light source at approximately 40W, and check that the interior screen
guard darkens.

* Remove the light source and check that the screen automatically goes back to the non-dark state.

Sensor sensitivity

Depending on the welding process and the ambient light, select the minimum amount of light required for the front sensors to

enable the protective screen guard as follows:

+ Turn the knob to LO for high current welding in a bright welding environment or in an environment with other interference
sources.

+ Turn the knob to HI for low current welding or in a low light environment, especially in case of low current argon arc welding.

+ Turn the knob half way for most indoor and outdoor welding operations.

Delay time

Depending on the welding process, set the amount of time required by the mask to switch back from full dark to full light.

The delay time ranges from 0.1s to 1.0s. Set the delay time as follows:

« Turn the delay time adjusting knob to MIN (which corresponds to a delay time of approximately 0.1-0.25s). Such delay time
is suitable for spot welding, short welding or seam welding.

+ Turn the delay time adjusting knob to MAX (which corresponds to a delay time of approximately 0.85-1.0s). Such delay time
is suitable for high current welding or preventing eye fatigue from electric arcs or close viewing of incandescent pieces.

+ The delay time adjusting knob set to the medium value is suitable for most indoor or outdoor welding jobs.

Grinding
To carry out cutting or grinding jobs, set the exterior shade adjusting knob to "GRIND".
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TROUBLESHOOTING

FAQ

CAUSES

SOLUZIONS

Filters do not darken, or fl ickers

Protector is damaged

Clean or replace it

Arc sensor is not clear

Clean sensor surface

Welding current is too low

Adjust sensitivity to maximum

Battery is low

Replace battery

Reaction is slow

Ambient temperature is too low

Do not use below -5 °C

Sensitivity setting is too low

Raise sensitivity properly

Filter is not clear

Protector is stained

Clean or replace protector

Protective film has not been removed

Remove protective fi Im

Filter lenses have stains

Wipe both sides of fi Iter lenses

Ambient light is poor

Adjust light in workplace

Dark shade has not been set correctly

Set dark shade correctly

The mask slips

Headband has not been adjusted

Adjust fixed nuts on headgear

DISPOSAL

The crossed-out wheelie bin symbol on the equipment or packaging means that the product should

be collected separately from other types of urban waste at the end of its useful life."

Any user who is going to dispose of this tool can:

« deliver it to an appropriate collection facility for electronic and electrotechnical equipment;

+ return it to the dealer upon purchase of a new, equivalent item of equipment;

+ in case of a product for professional use only, contact the manufacturer which will arrange for the product to be properly disposed of.
Proper disposal of this product allows the raw materials contained in it to be reused and prevents damage to the environment and
human health. lllegal disposal of this product is a violation of the provision concerning the disposal of hazardous waste and will
give way to the application of such fines as provided for under current regulations.

hi¢

WARRANTY

This equipment, which is manufactured and tested in accordance with current EU regulations, is covered by a 12-month
warranty for professional use or a 24-month warranty for nonprofessional use. We will repair any breakdowns caused by
material or manufacturing defects by fixing the defective pieces or replacing them at our discretion. Should assistance be
required once or several times during the warranty period, the expiry date of this warranty will remain unchanged. This warranty
will not cover defects due to wear, misuse or breakdowns caused by blows and/or falls. This warranty will no longer be valid if
any changes are made, or if the equipment is forced or sent to the customer service in pieces. This warranty explicitly excludes
any damage to people and/or things, whether direct or consequential.

DECLARATION OF CONFORMITY EU

We hereby declare, assuming responsibility, that the described product complies with the relevant provisions of the following Directives:
- 89/686/EEC PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT - PPE
- 2016/425/EU PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT - PPE

The Technical Brochure is available at:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALY




NOTICE D'UTILISATION ET INSTRUCTIONS (ER)

NOTICE D'UTILISATION ET INSTRUCTIONS POUR MASQUE DE SOUDAGE FABRIQUE PAR:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

ITALIE

Documentation rédigée a l'origine en langue ITALIENNE.

A\ ATTENTION

IL EST IMPORTANT DE LIRE COMPLETEMENT LE PRESENT MANUEL AVANT
D'UTILISER LA LAMPE. EN CAS DE NON-RESPECT DES NORMES DE
SECURITE ET DES INSTRUCTIONS POUR LE FONCTIONNEMENT, DE
SERIEUX ACCIDENTS PEUVENT SE PRODUIRE.

Conserver soigneusement les instructions de sécurité et les remettre au personnel utilisateur.

DESTINATION D'UTILISATION

* Le masque de soudage est destiné a I'utilisation suivante:

+ soudage a arc manuel, soudage arc sous protection de GAZ;
* coupe a arc au plasma ;

* opérations de meulage.

Les opérations suivantes sont interdites:

« il est interdit d'utiliser le masque pour le soudage au laser et oxyacétylénique; i

« il est interdit d'utiliser le masque en dehors des prescriptions techniques contenues dans le tableau DONNEES TECHNIQUES;
« il est interdit d'utiliser le masque dans les lieux humides, mouillés ou exposés aux intempéries;

« il est interdit d'utiliser le masque pour toutes les applications autres que celles indiquées.

SECURITE DU POSTE DE TRAVAIL

Ne pas utiliser le masque pour souder dans des lieux contenant des atmospheres potentiellement explosives ou
des matériaux inflammables car des étincelles peuvent incendier les poussiéres ou les vapeurs.

Empécher que les enfants ou les visiteurs puissent s'approcher du poste de travail pendant les opérations avec le masque de
soudage. La présence d'autres personnes peut représenter une distraction et entrainer la perte du contréle pendant I'utilisation.

Ne pas inhaler les éventuels gaz ou fumées pendant les opérations de soudage.

A Ne pas utiliser d'objets durs en contact avec le verre du masque, de sorte a prévenir les endommagements au filtre.

SECURITE MASQUE DE SOUDAGE

+ Avant I'utilisation, contréler que le masque de soudage n’ait pas été endommagé.

+ Au moment de la premiére utilisation, controler que le film de protection ait été retiré de I'écran interne et externe.

+ Controler que I'alimentation soit suffisante avant I'utilisation.

+ Controler I'intégrité de la protection, vérifier que la cellule solaire et notamment le capteur d’arc ne soient pas endommagés
ou obstrués par la poussiére.

+ Contréler que tous les composants utiles au fonctionnement ne soient pas détériorés ou endommagés. Les composants
éventuellement rayés ou cassés doivent étre immédiatement remplacés afin d’éviter les dommages a I'opérateur.

+ Contréler le fonctionnement du filtre au moyen de la touche “T” d'autotest.

+ Choisir le numéro de la tonalité appropriée en fonction du type de machine et du courant de soudage.

+ Pour nettoyer le filtre, utiliser un chiffon sec ou du coton souple, des mouchoirs en papier ou du papier pour verres. Ne pas
plonger le filtre dans I'eau. Ne jamais utiliser de solvants corrosifs ou de I'essence pour diluer les détergents.

INDICATION POUR LA SECURITE DU PERSONNEL

+ |l est recommandé d’apporter la plus grande attention et concentration sur les actions entreprises. Ne pas utiliser le
masque de soudage en cas de fatigue ou sous I'effet de drogues, de boissons alcoolisées ou de médicaments.

« Effectuer toutes les opérations prévues dans des lieux correctement aérés et secs.

+ Ne pas porter de vétements larges, de bracelets, de chaines ou d'objets métalliques pendant les opérations de soudage.

+ Ranger le masque de soudage dans un lieu sec afin d’éviter les endommagements.

Le masque de soudure a lui seul ne protége pas de tous les risques possibles dérivant des opérations de soudage.
Il peut étre nécessaire d'utiliser d’autres équipements de protection individuelle en fonction des valeurs relevées
dans I'enquéte d’hygiéne environnementale/analyse des risques, si ces valeurs dépassent les limites prévues par
les normes en vigueur.

1"
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NOTICE D'UTILISATION ET INSTRUCTIONS ERD

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CHAMP DE VISION 92 x 42 mm
ALIMENTATION CELLULE SOLAIRE
ETAT D'ECLAIRCISSEMENT (DIN EN 379) 4

ETAT D'OBSCURCISSEMENT (DIN EN 379) 9-13

TEMPS DE PASSAGE (DIN EN 379) 1/1000s

TEMPS DE RETARD DE SOMBRE A CLAIR 0.1s +1.0s
TEMPERATURE DE FONCTIONNEMENT -5°C +55°C
TEMPERATURE DE STOCKAGE -20°C +70°C
POIDS 0.490 kg

UTILISATION

REGLAGE DE LA CALOTTE COUVRE-CHEF

+ La calotte interne peut étre réglée manuellement pour s’adapter aux différentes personnes qui la portent.

+ Tourner légerement le bouton a I'arriére de la calotte interne et régler la largeur de la bande pour que la calotte soit seyante.

+ Sur les cotés du masque sont présents 3 orifices pour régler 'angle du champ de vision. Positionner les pivots de référence de
la bande dans l'orifice le plus adapté. L'angle de vision idéal est celui ou le filtre est perpendiculaire a la surface a souder.

REGLAGES DU FILTRE
12 3 4 5 6
(TTIIIID
N\ o [v]
LEGENDE

1. Ecran de protection interne

2. Poignée de réglage du temps de retard
3. Poignée de réglage de la sensibilité

4. Cellule solaire

5. Filtre a obscurcissement automatique
6. Capteurs




NOTICE D'UTILISATION ET INSTRUCTIONS (ER)

Sélection du mode

Programmer le mode d'opération en fonction du type de soudage a effectuer, de la fagon suivante:

+ Sélectionner le degré de tonalité de 9-13 a l'aide de la poignée de réglage externe au masque en faisant attention a ne pas
configurer la fonction de meulage “GRIND” (valeur d’obscurcissement 4).

+ Pour choisir le numéro de tonalité approprié, suivre les indications du Tableau 1:

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tableau 1

Test de contréle de fonctionnement du filter

Avant toute utilisation, vérifier le fonctionnement du filtre du masque pour soudage, de la fagon suivante:

+ Configurer I'obscurcissement en tout point entre 9-13.

+ Pointer les capteurs de I'arc du masque vers une source lumineuse a incandescence a environ 40W et contréler que I'écran
de protection interne s’obscurcisse.

+ Eliminer la source lumineuse et vérifier que I'écran revienne automatiquement a I'état non obscurci.

Sensibilité des capteurs

En fonction du processus de soudage et de la lumiere ambiante, sélectionner la quantité de lumiére minimale nécessaire aux

capteurs avant pour activer le filtre de protection, de la fagon suivante:

+ Tourner la poignée sur LO pour le soudage a haute intensité dans un milieu de soudage lumineux ou dans d'autres sources
d'interférence.

+ Tourner la poignée sur HI pour le soudage a faible intensité ou dans un milieu de soudage peu lumineux, notamment en cas de
soudage a I'arc en atmosphere d’argon a faible intensité.

+ Tourner la poignée a moitié pour la plupart des opérations de soudage internes et externes.

Temps de retard

En fonction du processus de soudage, programmer le temps requis par le masque pour retourner a I'état d’éclaircissement

complet a partir de I'état d'obscurcissement total.

+ Le retard peut varier de 0.1 s a 1.0 s. Procéder de la fagon suivante pour le réglage:

+ Tourner la poignée pour le réglage du temps de retard sur MIN (qui correspond & un temps de retard d’environ 0,1-0,25 s). Ce
temps de retard convient au soudage par point, rapide ou continue.

+ Tourner la poignée pour le réglage du temps de retard sur MAX (qui correspond a un temp de retard d’environ 0,85-1,0 s).
Ce temps de retard convient au soudage a haute intensité ou pour prévenir la fatigue des yeux due aux arcs électriques ou a
I'observation rapprochée de piéces encore incandescentes.

+ La poignée de réglage du temps de retard configurée sur la valeur moyenne convient a la plupart des opérations de soudage
internes et externes.

Fonction de meulage
Pour les opérations de coupe ou de meulage, configurer la poignée externe pour le réglage du degré de tonalité sur “GRIND”.

13
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NOTICE D'UTILISATION ET INSTRUCTIONS ERD

DEPANNAGE
FAQ CAUSES SOLUTIONS

Le dispositif de protection est endommagé Le nettoyer ou le remplacer

Les fi ltres ne sobscurcis-sent Le capteur a 'arc n’est pas propre Nettoyer la surface du capteu

pas / papillotement Le courant de soudage est trop faible Régler la sensibilité & la valeur maximum
La batterie est déchargée Remplacer la batterie
La température ambiante est trop basse Ne pas utiliser a une température inférieure

a-5°C

Réaction lente — - A
"La sensibilité est réglée sur une valeur trop Augmenter la sensibilité de maniére
basse" appropriée
Le dispositif de protection est taché "Nettoyer ou remplacer le dispositif
Le fi Im de protection n’a pas été 6té Oter le fi Im de protection

Le fi ltre et pas propre Les verres du fi ltre présentent des taches Nettoyer les deux cotés des verres du fi ltre
Lumiére environnante insuffisante Régler la lumiére sur le poste de travail
Tonalité d’obscurcissement non correctement | Réglez correctement la tonalité
réglée d'obscurcissement

Le masque glisse La bande n'est pas réglée Régler les écrous fixes sur le couvre-chef

ECOULEMENT

"Le symbole du bac barré reporté sur l'appareil ou sur I'emballage indique que le produit, a la fin de sa durée de vie, doit étre
écoulé séparément des autres déchets urbains. L'utilisateur qui doit écouler cet instrument peut:

* le remettre & un centre de collecte de déchets électroniques ou électrotechniques;

* le retourner au vendeur au moment de I'achat d'un instrument équivalent;

+ en cas de produit a usage professionnel exclusif, contacter le producteur qui devra disposer d'une procédure pour I'écoulement
correct.

L'écoulement correct de ce produit permet la réutilisation des matieres premiéres qui le composent et évite les dommages a
I'environnement et a la santé humaine. L'écoulement illégal du produit représente une violation de la norme sur I'écoulement des
déchets dangereux et comporte I'application des sanctions prévues.

)74

GARANTIE

Cet équipement est fabriqué et testé selon les normes actuellement en vigueur dans la Communauté Européenne. La garantie
est valide pour une période de 12 mois pour un usage professionnel ou de 24 mois pour un usage non professionnel. Toutes les
pannes dues a un défaut matériel ou de production seront réparées, en ajustant ou en remplagant les pieces défectueuses a
notre discrétion. La réalisation d’une ou de plusieurs interventions pendant la période de garantie n’en modifie pas

la date d’échéance. La garantie ne couvre pas les problemes dus a l'usure des composants, & un usage erroné ou

incorrect de l'outil, aux ruptures causées pas des coups et/ou des chutes. La garantie devient caduque en cas de modifications,
si I'équipement est altéré et s'il est envoyé en pieces a I'assistance. Tous les dommages causés aux personnes et/ou aux biens,
directs et/ou indirects et de quelque genre ou nature que ce soit, sont exclus de la garantie.

DECLARATION DE CONFORMITE UE

Nous déclarons sous notre responsabilité que le produit est conforme a toutes les dispositions pertinentes aux Directives suivantes:
- 89/686/CEE EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE - EPI
- 2016/425/UE EQUIPEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUELLE - EPI

Le Fascicule Technique est disponible chez:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE




BEDIENUNGSANLEITUNG )

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR SCHWEISSMASKE HERGESTELLT VON:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

ITALIEN

Dokumentation Original in ITALIENISCHER SPRACHE verfasst.

/\ ACHTUNG

WICHTIG! VOR GEBRAUCH DER LAMPE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG
VOLLSTANDIG LESEN. DIE NICHTBEACHTUNG DER SICHERHEITSVOR-
SCHRIFTEN UND DER BEDIENUNGSANLEITUNGEN KANN SCHWERE
VERLETZUNGEN VERURSACHEN.

Die Sicherheitsanweisungen sorgfaltig aufbewahren und dem Bedienerpersonal libergehen.

BESTIMMUNGSZWECK
Die SchweiBmaske ist fiir den folgenden Gebrauch bestimmt:
« Fiir Bogenschweilen, Bogenschweillen unter Schutzgas
+ Plasmaschneiden mit Lichtbogen
+ Durchfiihrung von Schleifarbeiten
Unzuléssig sind die folgenden Vorgénge:
+ Verboten ist der Gebrauch fiir Laserschweiflen und Gasschmelzschweifien.
+ Verboten ist die Nutzung auferhalb der in der Tabelle TECHNISCHE DATEN enthaltenen technischen Vorschriften
* Verboten ist die Verwendung in feuchten, nassen Umgebungen oder im Freien
« Verboten ist der Gebrauch fiir alle Anwendungen, die nicht oben aufgefiihrt sind

SICHERHEIT DES ARBEITSPLATZES

Die Schweimaske nicht in Umgebungen mit potentiell explosionsfahigen Atmosphéren oder mit entflammbaren Stoffen
Averwenden, weil sich Funken bilden kdnnen, die Staube und Dampfe entflammen.

Dafiir sorgen, dass sich weder Kinder noch Besucher dem Arbeitspatz néhern kénnen, wahrend mit der Schwei8maske
gearbeitet wird. Die Anwesenheit anderer Personen lenkt ab und kann dazu fiihren, dass der Benutzer die Kontrolle
wéhrend dem Schweiflvorgang verliert.

AWéhrend den Schweiflarbeiten, keine eventuell sich bildende Gase oder Rauch einatmen.
A Keine harten Gegenstande auf der Scheibe der Maske benutzen, damit der Filter nicht beschadigt wird.

SICHERHEIT SCHWEIRMASKE

+ Vor dem Gebrauch kontrollieren, dass die Schweimaske nicht beschadigt ist.

+ Beim Erstgebrauch sicherstellen, dass die Schutzfolie von der inneren und duleren Vorsatzscheibe entfernt worden ist.

+ Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass die Versorgung ausreichend ist.

+ Den Schutz auf Unversehrtheit priifen, sicherstellen, dass die Solarzelle und insbesondere der Lichtbogensensor nicht
beschédigt oder durch Staub verstopft sind.

+ Sicherstellen, dass alle Betriebskomponenten nicht verschlissen oder beschadigt sind. Eventuell verkratzte oder
gebrochene Teile miissen unverzlglich ersetzt werden, um Verletzungen zu vermeiden.

+ Mittels der Selbsttesttaste “T” die Funktionstiichtigkeit des Filters kontrollieren.

+ Anhand des Maschinentyps und des Schweilstroms die angemessene Ténungsstufe wahlen.

+ Zur Reinigung ein trockenes Tuch oder weiche Baumwolle, Taschentiicher, oder Tcher fir Scheiben bzw. Gléser verwenden.
Den Filter nichtin Wasser eintauchen. Niemals korrosive Losemittel oder Benzin zum Verdiinnen der Reinigungsmittel verwenden.

HINWEISE FUR DIE SICHERHEIT DES PERSONALS

+ Stets mi hoher Aufmerksamkeit und Konzentration arbeiten. Die SchweiBmaske nicht benutzen, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

+ Alle vorgesehenen Vorgange in angemessen bellfteten und trockenen Raumen durchfihren.

+ Keine weite Kleidung, Armbander, Ketten oder Metallgegensténde tragen, wenn Sie Schweilarbeiten durchfihren.

+ Die Schweilmaske an einem trockenen Ort aufbewahren und Beschadigungen vermeiden.

Die Schweimaske allein schiitzt nicht vor allen méglichen Risiken, die mit SchweiBarbeiten in Verbindung stehen.
Es kann die Verwendung von weiterer persdnlicher Schutzausriistung notwendig sein, in Funktion von bei der
Untersuchung der Umgebungshygiene/Risikoanalyse festgestellten Werte, falls die Werte die von den geltenden
Vorschriften vorgeschriebenen Werte iiberschreiten.

15



BEDIENUNGSANLEITUNG @)

TECHNISCHE DATEN
SICHTFELD 92 x 42 mm
SPANNUNGSVERSORGUNG SOLARZELLE
HELLZUSTAND (DIN EN 379) 4
DUNKELZUSTAND (DIN EN 379) 9-13
UMSCHALTZEIT (DIN EN 379) 1/1000s
VERZOGERUNGSZEIT VON DUNKEL AUF HELL | 0.1s + 1.0s
BETRIEBSTEMPERATUR -5°C +55°C
LAGERTEMPERATUR -20°C +70°C
GEWICHT 0.490 kg
GEBRAUCH

EINSTELLUNG DER KOPFHAUBE

+ Die Grofe der Innenschale kann manuell eingestellt werden, um sie jeder Person, die den Schweilhelm trégt, anzupassen.

+ Den Drehknopf auf der Riickseite der Innenhaube etwas drehen und die Breite des Bands nach Bedarf regulieren.

+ An den Seiten des Helms sind 3 Locher angebracht, um den Sichtwinkel einzustellen. Die Referenzstifte des Bands in dem
gewiinschten Loch positionieren. Der ideale Sichtwinkel ist der senkrechte Winkel des Filters zur Schweiloberflache.

EINSTELLUNG DES FILTERS
12 3 4 5 6
(TTIIIID
-\ o )
LEGENDE

1. Interne Schutzscheibe

2. Einstellknopf Verzogerungszeit
3. Einstellknopf Empfindlichkeit
4. Solarzelle

5. Selbstverdunkelnder Filter

6. Sensoren
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Modusauswahl

Zur Einstellung des Modus, in dem je nach Schweilvorgang gearbeitet werden soll, wie folgt vorgehen:

+ Mit dem auBen an der Maske befindlichen Einstellknopf die Verdunklungsnummer von 9-13 auswéahlen, wobei darauf zu achten
ist, nicht die Schleiffunktion “GRIND” (Verdunklungswert 4) einzustellen.

+ Zur Auswahl der geeigneten Verdunklungsnummer die Angaben in Tabelle 1 beachten:

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabelle 1

Test Funktionspriifung des Filters

Vor jedem Gebrauch die Funktion des Filters der Schweillmaske wie folgt priifen:

+ Die Verdunklung/Schattierung auf irgendeinen Punkt zwischen 9-13 einstellen.

+ Die Lichtbogensensoren der Maske gegen eine Lichtquelle mit einer Gliihleistung von etwa 40W richten und kontrollieren, dass
die innere Schutzscheibe sich verdunkelt.

+ Die Licht- bzw. Leuchtquelle entfernen und priifen, dass die Schutzscheibe wieder in den nicht verdunkelten Zustand zurtickkehrt.

Empfindlichkeit der Sensoren

Je nach Schweilvorgang und dem Licht des Arbeitsbereichs die fir die Frontsensoren erforderlichen Mindestlichtmenge zur

Aktivierung des Schutzfilters wie folgt einstellen:

+ Den Drehknopf auf LO drehen zum HochstromschweiRRen in einer hellen Schweilumgebung oder in einer Umgebung mit
anderen Storquellen.

+ Den Drehknopf auf HI drehen zum Niederstromschweilen oder in einer schlecht beleuchteten Schweilumgebung, insbesondere
bei Bogenschweiflen in Argon-Atmosphére bei Niedrigstrom.

+ Den Drehknopf auf mittlere Stufe drehen fiir die meisten internen und externen Schweilvorgange drehen.

Verzdgerungszeit

Je nach Schweilvorgang die von der Maske angeforderte Zeit einstellen, um vom Dunkelzustand zum kompletten Hellzustand

zurlickzukehren.

+ Die Verzégerung kann von 0.1s bis 1.0s variieren, zur Einstellung wie folgt vorgehen:

+ Den Einstellknopf fiir die Verzégerungszeit auf MIN drehen (entspricht einer Verzégerungszeit von etwa 0,1-0,25s). Diese
Verzdgerungszeit eignet sich fir Punktschweillen, Schnell- oder Dauerschweil3en.

+ Den Einstellknopf auf die Verzdgerungszeit MAX drehen (entspricht einer Verzdgerungszeit von etwa 0,85-1,0s). Diese
Verzdgerungszeit eignet sich fir Hochstromschweilen oder zum Vermeiden von Ermidungserscheinungen der Augen infolge
von Lichtbdgen oder zu grofer Nahe zu noch gliihenden Werkstticken.

+Der mittlere Wert des Einstellknopfs fiir die Verzogerungszeit eignet sich fiir die meisten internen oder externen Schweillvorgange.

Schleiffunktion
Zur Durchfiihrung von Schneid- oder Schieifvorgangen den &ufieren Einstellknopf fiir die Verdunklungsstufe auf “GRIND” stellen.
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FEHLERBEHEBUNG
FAQ URSACHEN LOSUNGEN
Die Schutzvorrichtung ist beschédigt Die Schutzvorrichtung reinigen oder ersetzen
Der Bogensensor ist nicht sauber Die Oberfl &che des Sensors reinigen
Die Filter verdunkeln sich - - — - —— -
nicht oder fl immern Der Schweiflstrom ist zu niedrig Die Empfi ndlichkeit auf den Héch-stwert
einstellen
Die Batterie ist erschopft Die Batterie austauschen
Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig Nicht bei einer Temperatur unter -5°C
benutzen

Langsame Reaktion

Die Empfi ndlichkeit ist zu niedrig eingestellt Die Empfi ndlichkeit richtig einstellen

Die Schutzvorrichtung hat Flecken Die Schutzvorrichtung reinigen oder emneuern
Die Schutzfolie wurde nicht entfernt Die Schutzfolie entfernen

Der Filter ist nicht sauber Die Filterscheiben haben Flecken Beide Seiten der Filterscheiben reinigen
Umgebungslicht unzureichend Das Licht des Arbeitsplatzes regulieren
Verdunklungsstufe nicht korrekt eingestellt Die Verdunklungsstufe korrekt einstellen

Die Maske verrutscht Das Band ist nicht korrekt eingestellt gfs{iﬁ;enn Muttern an der Kopfhaube

ENTSORGUNG

Das auf dem Geréat oder auf der Verpackung aufgefiihrte Symbol der durchgestrichenen Milltonne weist darauf hin, dass das
Produkt am Ende seiner Nutzzeit getrennt von anderen Abféllen entsorgt werden muss:

+ Es an einer Sondermdillentsorgungsstelle fiir elektronische und elektrotechnische Geréate abgeben.

+ Es dem Handler beim Kauf eines gleichwertigen Gerates zurtickgeben.

+ Bei Produkten fiir den professionellen Gebrauch kontaktieren Sie den Hersteller, der fiir die korrekte Entsorgung sorgen muss.
Die korrekte Entsorgung dieses Produkts ermdglicht die Wiederverwertung der enthaltenen Rohstoffe und vermeidet Umwelt- und
Gesundheitsschaden. Die widerrechtliche Entsorgung des Produkts stellt eine Ubertretung des Gesetzes fiir die Entsorgung von
gefahrlichen Abfallen dar und fihrt zur Anwendung einer vom Gesetz vorgesehenen Verwaltungsstrafe.

)74

GARANTIE

Diese Ausriistung ist gemaR den in der Europaischen Union geltenden Normen hergestellt und geprift. Sie ist fur einen
Zeitraum von 12 Monaten fiir den beruflichen Gebrauch oder von 24 Monaten fiir den nicht beruflichen Gebrauch durch eine
Garantie abgedeckt. Storungen, die auf Material- oder Fertigungsfehler zurlickzufiihren sind, werden unentgeltlich durch
Reparatur oder Austausch der defekten Teile beseitigt bzw. wieder instandgesetzt. Die Durchfiihrung einer oder mehrerer
Reparaturen unter Garantie hat keinerlei Auswirkungen auf die Garantiedauer des Produkts. Von der Garantie ausgeschlossen
sind Fehler, die auf natrlichen Verschleil’, unsachgemaRen Gebrauch und Briiche infolge von St6en und/oder Stirzen
zurlickzufiihren sind. Jeder Garantieanspruch erlischt bei der Vornahme von Anderungen oder Umriistungen des Gerates
oder bei Versenden an den Kundenservice in zerlegtem Zustand. Ausdriicklich ausgeschlossen sind Personen- und/oder
Sachschaden jeglicher Herkunft, direkter und/oder indirekter Art.

KONFORMITATSERKLARUNG EU

Wir erkléren unter unserer Verantwortung, dass das beschriebene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:
- 89/686/EWG PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN - PSA
- 2016/425/EU PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN - PSA

Die technische Dokumentation und Akte ist verfligbar bei:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIEN




MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES (ES

MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES PARA MASCARA PARA SOLDAR FABRICADA POR:
BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)
ITALIA

Documentacién redactada originariamente en ITALIANO.

A\ ATENCION

IMPORTANTE LEA COMPLETAMENTE ESTE MANUAL ANTES
DE UTILIZAR LA LAMPARA. DE NO RESPETAR LAS NORMAS
DE SEGURIDAD Y LAS INSTRUCCIONES OPERATIVAS,
PUEDEN PRODUCIRSE ACCIDENTES GRAVES.

Guarde con atencion las instrucciones de seguridad y entréguelas al personal usuario

DESTINO DE USO
La mascara para soldar esta destinada al siguiente uso:
+ Para soldaduras de arco manual, soldadura de arco bajo proteccién de GAS
+ Corte por arco de plasma
+ Efectuar operaciones de esmerilado
No estan permitidas las siguientes operaciones:
* Esta prohibida la utilizacion para soldadura laser y soldadura oxoacetilénica.
+ Esta prohibida la utilizacion fuera de las prescripciones técnicas contenidas en la tabla DATOS TECNICOS
+ Esta prohibida la utilizacion en medios humedos, mojados o expuestos a la intemperie
« Esta prohibida la utilizacién en todas las aplicaciones diferentes de las indicadas

SEGURIDAD DEL PUESTO DE TRABAJO

No utilice la mascara para soldar en medios que contienen atmosferas potencialmente explosivas o materiales inflamables
al poderse desarrollar chispas que podrian incendiar polvos o vapores.

Impida que nifios o visitantes puedan acercarse al lugar de trabajo mientras se esta trabajando con la mascara para soldar.
La presencia de otras personas produce distraccion y puede suponer la pérdida de control durante la utilizacion.

A No inhale posibles gases o humos mientras esta efectuando operaciones de soldadura.
A No utilice objetos duros en la lente de la méscara, con el objeto de prevenir dafios en el filtro.

SEGURIDAD MASCARA PARA SOLDAR

+ Compruebe antes de la utilizacién que la mascara para soldar no haya sufrido dafios.

+ Compruebe a la primera utilizacion que la pelicula protectora se haya retirado de la pantalla interna y externa.

+ Compruebe que la alimentacion sea suficiente antes del uso.

+ Compruebe la integridad de la proteccion, compruebe que la célula solar y concretamente el sensor de arco no estén dafiados
0 atascados por el polvo.

+ Compruebe que todos los componentes operativos no se hayan deteriorado o dafiado. Posibles componentes rayados o rotos
han de sustituirse inmediatamente, para evitar dafios personales.

+ Compruebe el funcionamiento del filtro mediante el pulsador de autoprueba “T".

+ Seleccione el nimero de tono adecuado dependiendo del tipo de maquina y la corriente de soldadura.

+ Para la limpieza utilice un trapo seco o algodén suave, pafiuelos de papel, o papel para lentes. No sumerija el filtro en agua. No
utilice nunca disolventes corrosivos o gasolina para diluir detergentes.

INDICACION PARA LA SEGURIDAD DEL PERSONAL

+ Se recomienda la méxima atencion, prestando atencidn para concentrarse siempre en las propias acciones. No utilice la
mascara para soldar cuando esta cansado o bajo el efecto de drogas, bebidas alcohélicas 0 medicamentos.

+ Lleve a cabo todas las operaciones previstas en medios adecuadamente aislados y secos.

+ No lleve puesta ropa ancha, pulseras, cadenas u objetos metalicos cuando esta llevando a cabo operaciones de soldadura.

+ Guarde la mascara para soldar en un lugar seco evitando que se dafie.

La mera mascara para soldar no protege de todos los riesgos posibles que se deben a operaciones de soldadura.

APuede ser necesario utilizar otros dispositivos de proteccion individual a utilizar dependiendo de los factores
detectados en la investigacion de higiene medioambiental/analisis de riesgos, en el caso de que los valores
sobrepasen los limites prescritos por la normativa vigente.

19



20

MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES (ES

DATOS TECNICOS

AREA DE VIS|ON 92 x 42 mm
ALIMENTACION CELULA SOLAR
ESTADO DE ACLARAMIENTO (DIN EN 379) 4
OSCURECIMIENTO (DIN EN 379) 9-13
TIEMPO DE CONMUTACION (DIN EN 379) 1/1000s
TIEMPO DE RETRASO DE OSCURO A CLARO | 0.1s = 1.0s
TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO -5°C +55°C
TEMPERATURA DE ALMACENAMIENTO -20°C +70°C
PESO 0.490 kg
uso

AJUSTE DEL CASQUETE INTERNO

+ La medida del casquete interno puede ajustarse manualmente para adaptarse a la persona que lo lleva puesto.

+ Gire con moderacion el boton en la parte trasera del casquete interno y ajuste la anchura de la franja hasta cuando se siente
a gusto.

+ En los lados de la mascara hay 3 agujeros para ajustar el angulo de visién. Coloque los pernos de referencia de la franja en el
agujero mas adecuado. El angulo de vision ideal es aquel en el que el filtro es perpendicular a la superficie por soldar.

SELECCIONES FILTRO

12 3 4.5 6
D |{OIIIIIn
-\ o )
LEYENDA

1. Pantalla de proteccion interna

2. Boton de ajuste tiempo de retraso
3. Botdn de ajuste sensibilidad

4. Célula solar

5. Filtro auto-oscurecedor

6. Sensores




MANUAL DE USO E INSTRUCCIONES (ES)

Seleccion de modos

Seleccione el modo en el que desea trabajar dependiendo del tipo de soldadura que ha de llevar a cabo. Proceda como sigue:

+ Seleccione el nimero de tonalidad de 9-13 con el botén de ajuste externa a la mascara prestando atencion para no seleccionar
la funcién de esmerilado “GRIND” (valor de oscurecimiento 4).

+ Para seleccionar el nimero de tono adecuado siga las indicaciones que se detallan en la Tabla 1:

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabla 1

Prueba de comprobacion de funcionamiento del filtro

Antes de cada uso compruebe el funcionamiento del filtro de la mascara para soldar de la siguiente manera:

+ Seleccione el sombreado en un punto cualquiera entre 9-13.

+ Apunte los sensores del arco de la mascara hacia una fuente de luz incandescente a unos 40W, y compruebe que la pantalla
de proteccion interna se obscurezca.

+ Retire la fuente luminosa y compruebe que la pantalla vuelva automaticamente al estado no obscurecido.

Sensibilidad de los sensores

Dependiendo del proceso de soldadura y la luz de ambiente, seleccione la cantidad de luz minima que necesitan los sensores

frontales para activar el filtro de proteccion. Proceda como sigue:

+ Gire el boton en LO para la soldadura de alta corriente en un medio de soldadura luminoso o en un medio con otras fuentes
de interferencia.

+ Gire el botdn en HI para la soldadura de baja corriente o en un medio de soldadura poco luminoso, concretamente en caso de
soldadura de arco en atmosfera de argén de baja corriente.

+ Gire el boton a medias para la mayoria de operaciones de soldadura internas y externas.

Tiempo de retraso

Dependiendo del proceso de soldadura, seleccione el tiempo que necesita la mascara para volver al estado de aclaramiento

completo desde el estado de oscurecimiento completo.

El retraso puede variar de 0.1s a 1.0s, para seleccionarlo proceda como sigue:

+ Gire el boton para ajustar el tiempo de retraso en MIN (que corresponde a un tiempo de retraso de aproximadamente
0,1-0,25s). Este tiempo de retraso es adecuado para soldadura por puntos, soldadura rapida o soldadura continua.

+ Gire el boton para ajustar el tiempo de retraso en MAX (que corresponde a un tiempo de retraso de aproximadamente
0,85-1,0s). Este tiempo de retraso es adecuado para soldadura de alta corriente o prevenir el cansancio de los ojos producido
por los arcos eléctricos o vision a distancia corta de piezas alin incandescentes.

+ El botdn para ajustar el tiempo de retraso seleccionado en el valor medio es adecuado para la mayoria de operaciones
de soldadura internas o externas.

Funcion de esmerilado
Para llevar a cabo operaciones de corte 0 esmerilado seleccione el boton externo para ajustar el grado de tonalidad en “GRIND”.
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SOLUCION DE PROBLEMAS
FAQ CAUSAS SOLUCIONES
El dispositivo de proteccion esta dafiado Limpielo o sustituyalo
Los fi ltros no se oscurecen o se | E! Sensor de arco no esta limpio Limpie la superfi cie del sensor
produce un parpadeo La corriente de soldadura es demasiado baja | Seleccione la sensibilidad al valor méximo
La bateria estd descargada Sustituya la bateria

La temperatura ambiente es demasiado baja | No utilice a una temperatura inferior a -5° C

Reaccion lenta o . : o
La sensibilidad esta seleccionada en un valor | Aumente adecuadamente la sensibilidad

demasiado bajo
El dispositivo de proteccion estd manchado Limpie o sustituya el dispositivo de proteccion
La pelicula protectora no se ha retirado Retire la pelicula protectora

El i ltro no esta limpio Las lentes del fi ltro presentan manchas Limpie ambos lados de las lentes del filtro
Luz de ambiente insuficiente Ajuste la luz en el lugar de trabajo
Tono de oscurecimiento no seleccionado Seleccione correctamente el tono
correctamente

La mascara resbala La franja no se ha ajustado Ajuste las tuercas fijas en el casquete

ELIMINACION

El simbolo del contenedor tachado que viene en el equipo o en su envase significa que el producto, al final de su vida Util, ha de
eliminarse separado de otros residuos urbanos.

El usuario que desea eliminar este instrumento puede:

+ Entregarlo a un centro de recogida de residuos electronicos o electrotécnicos.

+ Devolverlo al revendedor cuando compra un instrumento equivalente.

+ En caso de productos de uso profesional exclusivo, contacte con el fabricante que tendra que llevar a cabo el procedimiento
para la eliminacion correcta.

La eliminacién correcta de este producto permite reutilizar las materias primas contenidas en el mismo y evita dafios al medio
ambiente y la salud humana. La eliminacion abusiva del producto representa una violacion de la norma sobre la eliminacion de
residuos peligrosos y supone la aplicacion de las sanciones previstas.

)74

GARANTIA

Este equipo se ha fabricado y ensayado con arreglo a las normas actualmente vigentes en la Unién Europea. Esté cubierto
por garantia durante un periodo de 12 meses para uso profesional 0 24 meses para uso no profesional. Se repararan averias
debidas a defectos de material 0 produccién mediante reposicion o sustitucion de piezas defectuosas a nuestra discrecion.
La efectuacion de una o mas actuaciones durante el periodo de garantia no modifica la fecha de caducidad de la misma. This
warranty will not cover defects due to wear, misuse or breakdowns caused by blows and/or falls. La garantia cesa cuando se
aportan modificaciones, cuando el instrumento se altera o cuando se envia a reparacion desmontado. Quedan expresamente
excluidos dafos ocasionados a personas y/o objetos de cualquier tipo y/o naturaleza, directos y/o indirectos.

DECLARACION DE CONFORMIDAD UE

B,eclat_ramos bajo nuestra responsabilidad que el producto descrito cumple con todas las disposiciones relativas a las siguientes
irectivas:

- 89/686/CEE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL - DPI
- 2016/425/UE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL - DPI

El Informe Técnico esta disponible en:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA
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MANUAL DE USO E INSTRUGOES PARA MASCARA DE SOLDADURA FABRICADA POR:

BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)
ITALY

Documentagéo redigida originariamente no idioma ITALIANO.

A\ ATENGAO

E IMPORTANTE LER TOTALMENTE O PRESENTE MANUAL ANTES DE
UTILIZAR A LANTERNA. SE AS NORMAS DE SEGURANGCA E AS INSTRUGOES
OPERACIONAIS NAO FOREM RESPEITADAS, PODEM OCORRER GRAVES
ACIDENTES.

Guardar cuidadosamente as instrugdes de seguranca e entrega-las ao pessoal utilizador.

FINALIDADE DE USO

A mascara de soldadura tem a finalidade de uso a seguir:
+ Para soldaduras de arco manual, soldadura de arco sob protegio de GAS
+ Corte de arco de plasma
+ Efetuar operagGes de esmerilagéo

Nao sdo permitidas as operagdes a seguir:
. E proibido 0 uso para a soldadura a laser e a soldadura oxiacetilénica.
+ E proibida a utilizagao fora das prescrigbes técnicas contidas na tabela DADOS TECNICOS
+ E proibida a utilizagao em ambientes himidos, molhados ou expostos a mau tempo
+ E proibida a utilizagdo para todas as aplicages diferentes daquelas indicadas

SEGURANGA DA POSIGAO DE TRABALHO

Néo utilize a mascara para soldaduras em ambientes que contém atmosferas potencialmente explosivas
ou materiais inflamaveis porque podem desencadear faiscas capazes de incendiar pds ou vapores.

Impega a criangas e visitantes de aproximarem-se da estagao de trabalho enquanto se esta a trabalhar com
a mascara de soldadura. A presenga de outras pessoas causa distragao e pode implicar na perda do controlo
durante a utilizagao.

Nao inale possiveis gases ou fumos, enquanto sao efetuadas operagdes de soldadura.

A Néo utilize objetos duros na lente da mascara, para prevenir danos no filtro..

SEGURANGA DA MASCARA DE SOLDADURA

+ Controle antes da utilizagdo que a mascara de soldadura n&o tenha sofrido danos.

+ Na primeira utilizagao verifique que a pelicula protetora tenha sido removida do ecra interno e externo.

« Verifique que a alimentacéo seja suficiente antes da utilizagao.

+ Verifique que a protecéo esteja em perfeito estado, que a célula solar e especificamente o sensor de arco ndo estejam
danificados ou obstruidos pela poeira.

« Verifique que todos os componentes operacionais nao estejam deteriorados ou danificados. Eventuais componentes
riscados ou quebrados devem ser imediatamente substituidos, para evitar danos pessoais.

+ Verifique o funcionamento do filtro mediante o autoteste botao “T".

+ Escolha o numero de tonalidade apropriado segundo o tipo de méquina e a corrente de soldadura.

+ Para limpar utilize um pano seco ou de algodao macio, lencinhos de papel ou papel para lentes. Nao mergulhe o filtro na
agua. Nunca utilize solventes corrosivos ou benzina para diluir detergentes.

INFORMAGCOES PARA A SEGURANGA DO PESSOAL

+ Recomenda-se a maxima ateng&o, tomando o cuidado de concentrar-se sempre nas proprias agdes. Nao utilize a mascara
de soldadura no caso de cansago ou sob o efeito de drogas, bebidas alcodlicas ou farmacos.

« Efetue todas as operagdes previstas em ambientes adequadamente ventilados e secos.

+ Non indossare vestiti larghi, non portare bracciali, catenine o oggetti metallici quando si eseguono operazioni di saldatura.

+ Guarde a mascara de soldadura em lugar seco evitando danos.

Somente a maquina de soldadura nao protege de todos os possiveis riscos decorrentes das operagoes

de soldadura. Pode ser necessario utilizar outros equipamentos de protegéo individual que devem ser usados
em funcgao dos valores contidos na investigagao de higiene ambiental/analise de riscos, se porventura os valores
ultrapassam os limites previstos pelas normas vigentes.
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DADOS TECNICOS

AREA DE VISUAL 92 x 42 mm
ALIMENTACAO ) CELULA SOLAR
ESTADO DE ILUMINAGAO (DIN EN 379) 4
ESCURECIMENTO (DIN EN 379) 9-13
TEMPO DE COMUTAGAO (DIN EN 379) 1/1000s
TEMPO DE ATRASO DE ESCURO PARA CLARO | 0.1s + 1.0s
TEMPERATURA DE FUNCIONAMENTO -5°C +55°C
TEMPERATURA DE ARMAZENAMENTO -20°C +70°C
PESO 0.490 kg
UTILIZAGAO

REGULACAO DA FAIXA DE COBERTURA CABEGA

+ Amedida da faixa interna pode ser regulada manualmente para adaptar-se as diferentes pessoas que a utilizam.

+ Rode moderadamente o botéo na parte traseira da faixa interna e regule a largura da faixa para que fique confortavel.

+ Nas laterais da mascara estdo presentes 3 furos para regular o angulo de visual. Posicione os pinos de referéncia da faixa no
furo mais apropriado. O angulo de visual apropriado é aquele em que o filtro é perpendicular a superficie a soldar.

CONFIGURA(;()ES DO FILTRO
12 3 4 5 6
D |{OIIIIIn
-\ o )
LEGENDA

1. Ecré protetor interno

2. Manipulo de regulagéo tempo de atraso
3. Manipulo de regulagdo da sensibilidade
4. Célula solar

5. Filtro de auto-escurecimento

6. Sensores
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Selegédo da modalidade

Configure a modalidade na qual se quer operar segundo o tipo de soldadura que deve ser efetuado como a seguir:

+ Selecione 0 nimero de tonalidade de 9-13 com o manipulo de regulacéo externa na mascara prestando atengéo para ndo
programar a fungéo de esmerilagdo “GRIND" (valor de escurecimento 4).

+ Para escolher o numero de tonalidade adequado siga as indicagées na Tabela 1

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabela 1

Teste de verificagdo de funcionamento do filtro

Antes de cada utilizagéo verifique o funcionamento do filtro da méscara para soldaduras conforme a seguir:

+ Configure 0 sombreado em qualquer ponto entre 9-13.

+ Aponte os sensores do arco da mascara na diregéo de uma fonte de luz incandescente de cerca 40W, e verifique que o ecrd
protetor interno escurece.

» Remova a fonte luminosa e verifique que o ecra volte automaticamente no estado ndo escurecido.

Sensibilidade dos sensores

Segundo o processo de soldadura e a luz do ambiente, selecione a quantidade de luz minima necessaria aos sensores frontais

para acionar o filtro protetor, conforme segue:

* Rode o manipulo em LO para soldadura de alta corrente num ambiente de soldadura luminoso ou num ambiente com outras
fontes de interferéncia.

* Rode o manipulo em Hl para soldadura em baixa corrente ou num ambiente de soldadura pouco luminoso, especialmente no
caso de soldadura de arco em atmosfera de argon com baixa corrente.

* Rode o manipulo na metade para a maior parte das operagdes de soldadura internas e externas.

Tempo de atraso

Segundo o processo de soldadura configure o tempo exigido pela mascara para voltar ao estado de clareagdo completa do

estado de pleno escurecimento.

O atraso pode variar de 0.1s a 1.0s, para configura-lo efetue quanto a seguir:

* Rode o manipulo para a regulagdo do tempo de atraso no MIN (que corresponde a um tempo de atraso de cerca 0,1-0,25s).
Este tempo de atraso € apropriado para a soldadura por pontos, soldadura rapida ou soldadura continua.

* Rode o manipulo para a regulagao do tempo de atraso no MAX (que corresponde a um tempo de atraso de cerca 0,85-1,0s).
Este tempo de atraso é apropriado para soldadura de alta corrente ou para prevenir o cansago dos olhos devido aos arcos
elétricos ou a visdo aproximada de pegas ainda incandescentes.

+ O manipulo para a regulagéo do tempo de atraso configurado no valor médio € apropriado para a maior parte das operagoes
de soldadura internas ou externas.

Fungéo de esmerilagéo
Para efetuar operagdes de corte ou de esmerilagdo configure o manipulo externo para a regulagéo do grau de tonalidade em
“GRIND".
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SOLUGAO DE PROBLEMAS
PROBLEMA CAUSAS SOLUGOES
O dispositivo de protecéo esta danifi cado Limpa-lo ou substitui-lo
"Os i Itros ndo 0 sensor de arco ndo esta limpo Limpar a superficie do sensor
escurecem ou oscilam A corrente de soldadura esta muito baixa Regular a sensibilidade no valor maximo
A bateria esta descarregada Substituir a bateria
A temperatura ambiente esta muito baixa Néo utilizar com uma temperatura inferior a

Reacdo lenta — - o
A sensibilidade esta confi gurada num valor Aumentar adequadamente a sensibilidade

muito baixo
O dispositivo de protegéo estd manchado Limpar ou substituir o dispositivo de protecéo
A pelicula de protecéo n&o foi removida Remover a pelicula de protecéo

O i ltro o esté impo As lentes do fi ltro contém manchas Limpar ambos os lados das lentes do filtro
Luz do ambiente insuficiente Regule a luz no local de trabalho
Tonalidade de escurecimento nédo configurada | Configure corretamente a tonalidade
corretamente

A maéscara escorrega Afaixa ndo esta regulada Regule as porcas fixas na cobertura

ELIMINAGAO

O simbolo do caixote de lixo barrado contido no aparelho ou na embalagem indica que o produto, no fim da sua vida dtil, deve ser

eliminado separadamente dos outros lixos urbanos.

O utilizador que pretende eliminar este instrumento pode:

- Entrega-lo junto a um ponto de coleta de lixos electronicos ou eletrotécnicos.

- Devolvé-lo ao préprio revendedor no momento da compra de outro instrumento equivalente.

- No caso de produtos de uso exclusivamente profissional, contatar o fabricante que deveréa dispor um procedimento para a
eliminagéo correta.

Aeliminago correta deste produto possibilita a reutilizagdo das matérias-primas contidas no mesmo e evita danos ao ambiente e

a salde humana. A eliminagéo do produto de maneira irregular constitui uma violag@o da norma sobre a eliminagéo

de lixos perigosos, implica a aplicag@o das penalidades previstas

)74

GARANTIA

Este equipamento é fabricado e controlado segundo as normas atualmente em vigor na Comunidade Europeia. E coberto por
garantia durante um prazo de 12 meses para uso profissional ou 24 meses para uso nao profissional. Sao reparadas avarias
devido a defeitos de material ou de fabrico mediante restauragéo ou substituicdo das pegas defeituosas a nosso critério.
Arealizagdo de uma ou mais intervengdes no prazo da garantia ndo altera a data de seu vencimento. N&o estéo sujeitos

a garantia os defeitos devido ao desgaste, ao uso errado ou impréprio e as quebras causadas por batidas e/ou caidas. A
garantia decai quando s&o efetuadas alteragdes, quando o instrumento € adulterado ou quando é enviado desmontado para a
assisténcia.

"Séo expressamente excluidos danos causados a pessoas e/ou coisas de qualquer género e/ou natureza, diretos e/ou

indiretos.
DECLARA(}AO DE CONFORMIDADE UE

Declaramos sob a nossa responsabilidade que o produto descrito é conforme a todas as disposigdes pertinentes as Diretivas a seguir:
. 89/686/CEE EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL - EPI
. 2016/425/EU EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL - EPI

Il Fascicolo Tecnico & disponibile presso:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIA
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GEBRUIKSHANDLEIDING VOOR LASMASKERS GEPRODUCEERD DOOR:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

ITALIE

Oorspronkelijk in de ITALIAANSE taal geschreven documentatie.

A\ LETOP

BELANGRIJK: LEES DEZE HANDLEIDING HELEMAAL DOOR ALVORENS DE
LAMP TE GEBRUIKEN. INDIEN DE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN EN DE
AANWIJZINGEN NIET IN ACHT WORDEN GENOMEN, KUNNEN ZICH
ERNSTIGE ONGEVALLEN VOORDOEN.

Bewaar de veiligheidsinstructies zorgvuldig en geef ze aan het personeel dat het apparaat gebruikt.

GEBRUIKSDOEL

Het lasmasker is bestemd voor het volgende gebruik:
+ Voor handmatig booglassen, booglassen onder gasbescherming
+ Plasmaboogsnijden
+ Het verrichten van slijpwerkzaamheden

De volgende handelingen zijn niet toegestaan:

+ Het is verboden het lasmasker voor laserlassen en oxyacetyleenlassen te gebruiken.

+ Het is verboden het lasmasker te gebruiken voor toepassingen die niet binnen de technische specificaties vallen die in de

tabel TECHNISCHE GEGEVENS staan

+ Het is verboden het lasmasker in vochtige, natte omgevingen te gebruiken of in omgevingen die aan weer en wind zijn blootgesteld
+ Het is verboden het lasmasker voor iets anders te gebruiken dan voor de toepassingen die hier worden beschreven

VEILIGHEID VAN DE WERKPLEK

Gebruik het lasmasker niet in omgevingen met mogelijk explosieve atmosferen of brandbare materialen, omdat er vonken
kunnen ontstaan, waardoor stof of damp in brand kunnen viiegen.

Voorkom dat kinderen of bezoekers in de buurt van de werkplek kunnen komen terwijl met het lasmasker wordt gewerkt.
De aanwezigheid van andere personen leidt af, waardoor men tijdens het gebruik ervan de controle erover kan verliezen.

Adem eventuele gassen of dampen tijdens het lassen niet in.
&Gebruik geen harde voorwerpen op de lens van het lasmasker om schade aan het filter te voorkomen.

VEILIGHEID VAN HET LASMASKER

+ Controleer voor het gebruik of het lasmasker geen beschadigingen heeft opgelopen.

+ Controleer bij het eerste gebruik of het beschermfolie van het binnenste en buitenste voorzetruitje is verwijderd.

+ Controleer voor het gebruik of er voldoende stroomtoevoer is.

+ Controleer of de bescherming intact is, controleer of de zonnecel en in het bijzonder de viamboogsensor niet beschadigd of
geblokkeerd zijn door stof.

+ Controleer of geen van de operationele componenten versleten of beschadigd is. Eventuele bekraste of kapotte onderdelen
moeten onmiddellijk worden vervangen om persoonlijke schade te voorkomen.

+ Controleer de werking van het filter met behulp van de zelftestknop "T".

+ Kies het geschikte tintnummer op grond van het type machine en de lasstroom.

* Gebruik voor het schoonmaken een droge doek of zachte watten, papieren handdoekijes of lenspapier. Dompel het filter niet in
water. Gebruik nooit bijtende oplosmiddelen of benzine om reinigingsmiddelen te verdunnen.

AANWIJZINGEN VOOR DE VEILIGHEID VAN HET PERSONEEL

+ We raden u aan uiterst voorzichtig te zijn en u altijd te concentreren op uw handelingen. Gebruik het lasmasker niet als u moe
bent of onder invioed van drugs, alcohol of medicijnen.

+ Verricht alle voorgeschreven werkzaamheden in goed geventileerde en droge ruimtes.

+ Draag geen wijde kleding, armbanden, kettingen of metalen voorwerpen wanneer u laswerkzaamheden verricht.

* Berg het lasmasker op een droge plaats op en voorkom dat het beschadigd wordt.

Het lasmasker alleen beschermt niet tegen alle mogelijke gevaren veroorzaakt door laswerkzaamheden.

Het kan nodig zijn verdere persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken afhankelijk van de waarden die zijn
gevonden bij het onderzoek van de milieuhygiéne Irisicoanalyse indien de waarden de maximumwaarden
overschrijden, die in de geldende voorschriften staan.
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TECHNISCHE GEGEVENS

ZICHTSGEBIED 92 x 42 mm
VOEDING ZONNECEL
LICHTE STAAT (DIN EN 379) 4
VERDUISTERDE STAAT (DIN EN 379) 9-13
SCHAKELTIJD (DIN EN 379) 1/1000s
VERTRAGINGSTIJD VAN DONKER NAAR LICHT | 0.1s + 1.0s
WERKTEMPERATUUR -5°C +55°C
OPSLAGTEMPERATUUR -20°C +70°C
GEWICHT 0.490 kg
GEBRUIK

DE HOOFD BEDEKKENDE KAP AFSTELLEN

+ De afmeting van de binnenschaal kan handmatig aan de verschillende mensen die hem dragen worden aangepast.

+ Draai de knop aan de achterkant van de binnenschaal matig en pas de omvang van de band aan tot deze comfortabel aanvoelt.

+ Aan de zijkanten van het masker zitten 3 gaatjes om de gezichtshoek aan te passen. Doe de referentiepennen van de band
in het meest geschikte gaatje. De ideale gezichtshoek is wanneer het filter loodrecht op het oppervlak staat dat moet worden
gelast.

FILTERINSTELLINGEN
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Legenda

1. Buitenste voorzetruitje

2. Regelknop vertragingstijd
3. Regelknop gevoeligheid
4. Zonnecel

5. Automatisch filter

6. Sensoren
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Keuze van de modus

Stel op de volgende wijze de modus in waarin u wilt werken volgens het soort laswerk dat moet worden uitgevoerd:

+ Kies het aantal tinten van 9 tot 13 met de regelknop buiten het masker. Let er hierbij op dat u de slijpfunctie "GRIND"
(verduisteringswaarde 4) niet instelt.

+ Om het juiste verduisteringsnummer te kiezen, volgt u de aanwijzingen in Tabel 1

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabel 1

Test om de werking van het filter te controleren

Controleer de werking van het filter van het lasmasker voor elk gebruik als volgt:

+ Stel de verduistering in op een stand tussen de 9 en 13.

+ Richt de sensoren van de maskerboog op een gloeilamp van ongeveer 40W en controleer of het binnenste voorzetruitje
donkerder wordt.

+ Verwijder de lichtbron en controleer of het scherm automatisch terugkeert naar de niet-verduisterde toestand.

De gevoeligheid van de sensoren

Afhankelijk van het lasproces en het licht in de ruimte, selecteert u als volgt de minimale hoeveelheid licht die de sensoren aan

de voorkant nodig hebben om het beschermingsfilter te activeren:

+ Draai de knop op LO voor hoge stroom lassen in een lichte lasomgeving of in een omgeving met andere interferentiebronnen.

+ Draai de knop op HI voor lage stroom lassen of lassen in een weinig verlichte omgeving, vooral bij booglassen in argon
atmosfeer bij lage stroom.

+ Draai de knop op de middelste stand voor de meeste laswerkzaamheden binnen en buiten.

Vertragingstijd

Stel de tijd in die het masker nodig heeft om van de volledig verduisterde staat terug te keren naar de volledig lichte staat

afhankelijk van het lasproces.

De vertragingstijd kan variéren van 0.1s tot 1.0s. Om deze in te stellen handelt u als volgt:

+ Draai de regelknop voor de vertragingstijd op MIN (wat overeenkomt met een vertragingstijd van ca. 0,1-0,25s). Deze
vertragingstijd is geschikt voor puntlassen, snellassen of continu lassen.

+ Draai de regelknop voor de vertragingstijd op MAX (wat overeenkomt met een vertragingstijd van ca. 0,85-1,0s). Deze
vertragingstijd is geschikt voor hoge stroom lassen of om vermoeidheid van de ogen te voorkomen veroorzaakt door de
elektrische bogen of door het van dichtbij kijken naar nog roodgloeiende stukken.

+ De regelknop voor de vertragingstijd ingesteld op de middelste waarde is geschikt voor de meeste laswerkzaamheden binnen
en buiten.

Slijpfunctie
Om snij- of slijpwerkzaamheden te verrichten stelt u de externe knop om de kleurtoon in te stellen in op "GRIND".
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PROBLEMEN OPLOSSEN
FAQ OORZAKEN OPLOSSINGEN
Het beschermingsmechanisme is beschadigd Reinig of vervang het
"De f lters worden et De boogsensor is niet schoon Reinig het oppervlak van de sensor
donker of fl ikkeren De lasstroom is te laag. Stel de gevoeligheid van de maximumwaarde af
De batterij is leeg Vervang de batterij
De omgevingstemperatuur is te laag Niet gebruiken bij een temperatuur die lager
Trage reactie is dan -5 °C
De gevoeligheid is op een te lage waarde Verhoog de gevoeligheid
Het beschermingsmechanisme is geviekt Reinig of vervang het bescher-
mingsmechanisme
Het beschermfolie is niet verwijderd Verwijder het beschermfolie
Het fi lter s niet schoon Er zitten viekken op de lenzen van het fi lter Reinig beide kanten van de lenzen van het fi lter
Er is onvoldoende licht in de ruimte Stel de verlichting op de werkplek af
De verduistering is niet goed ingesteld Stel de verduistering goed in
Het masker glijdt weg De band is niet afgesteld Stel de vaste moeren op de hoofdbedekking af

AFDANKEN

"Het symbool van de doorgestreepte vuilnisbak op het apparaat of op de verpakking geeft aan dat het product op het einde van
zijn levenscyclus afzonderlijk van het gemeentelijk afval moet worden afgedankt.

De gebruiker die dit instrument wenst af te danken, kan:

+ Het bij een centrum voor afvalophaling voor elektrische en elektronische afval afgeven.

* Het terugbezorgen aan de eigen verkoper op het moment waarop een nieuw gelijkwaardig instrument wordt gekocht.

+ In geval van producten voor uitsluitend professioneel gebruik contact opnemen met de fabrikant,

+ die een goede afdankprocedure moet voorschrijven.

Door dit product op de goede manier af te danken, kunnen de grondstoffen ervan worden gerecycled, en schade aan het milieu
en de gezondheid worden voorkomen. lllegaal afdanken van het product houdt een overtreding van de voorschriften betreffende
het afdanken van gevaarlijk afval in, waarvoor de voorziene sancties worden toegepast.

)74

GARANTIE

Deze apparatuur is vervaardigd en getest in overeenstemming met de voorschriften die momenteel van kracht zijn in de
Europese Gemeenschap. De apparatuur heeft 12 maanden garantie bij professioneel gebruik en 24 maanden bij niet-
professioneel gebruik. Storingen veroorzaakt door materiaal- of fabrieksfouten worden naar ons goeddunken ofwel gerepareerd
of de defecte onderdelen worden vervangen. Eén of meerdere reparaties tijdens de garantieperiode wijzigt de verloopdatum
ervan niet.

"Defecten veroorzaakt door slijtage, een verkeerd of oneigenlijk gebruik, of door vallen en/of stoten worden niet door de garantie
gedekt. De garantie vervalt wanneer er wijzigingen worden aangebracht, wanneer er met het instrument wordt geknoeid en
wanneer het gedemonteerd naar de servicedienst wordt gestuurd. Schade toegebracht aan personen en / of voorwerpen van
welke aard en / of natuur, direct en / of indirect is uitdrukkelijk uitgesloten.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING EU

\r/i\(/:% t\llicjarglélr?.ren onder eigen verantwoordelijkheid dat het beschreven product voldoet aan alle relevante bepalingen van de volgende

- 89/686/EEG PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN - PBM
- (EU) 2016/425 PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN - PBM

Het technische dossier is verkrijgbaar bij:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB)

ITALIE
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INSTRUKCJA OBSLUGI | ZALECENIA DO PRZYLBICY SPAWALNICZEJ PRODUKOWANEJ PRZEZ:

BETA UTENSILI S.P.A.
Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)
WLOCHY

Dokumentacja oryginalna sporzadzona jest w jezyku WELOSKIM.

/\ ATTENZIONE

BARDZO WAZNE, ABY PRZED UZYCIEM LAMPY PRZECZYTAC CALA
NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI. NIEPRZESTRZEGANIE ZASAD
BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJI OBStUGI MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH WYPADKOW.

Starannie przechowywacé niniejsze instrukcje bezpieczenstwa i przekazac je personelowi korzystajacemu z urzadzenia.

PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Przytbica spawalnicza przeznaczona jest do nastepujacego uzytku:
+ Do recznego spawania tukowego, spawania tukowego w ostonie gazu
+ Ciecia fukiem plazmowym
+ Wykonywania operacji szlifowania

Nie sa dozwolone nastepujace operacje:
* Zabronione jest uzywanie do spawania laserowego i spawania oksyacetylenowego.
+ Zabronione jest uzywanie niezgodne z zaleceniami technicznymi zawartymi w tabeli DANE TECHNICZNE
+ Zabronione jest uzywanie w $rodowisku wilgotnym, mokrym lub narazonym na niepogode
+ Zabronione jest stosowanie do wszelkich innych celéw niz te okre$lone

BEZPIECZENSTWO NA STANOWISKU PRACY

Nie uzywaC przytbicy spawalniczej w $rodowiskach zawierajacych atmosfere potencjalnie wybuchowg lub materiaty
tatwopalne, poniewaz moga powstac iskry i spowodowa¢ zapalenie sie pytéw lub opardw.

Nie pozwala¢ dzieciom lub osobom trzecim zbliza¢ si¢ do stanowiska pracy, podczas pracy z przytbicg spawalnicza.
Obecnos¢ innych osdb powoduje rozproszenie uwagi i moze spowodowac utrate kontroli podczas uzytkowania.

A Nie wdycha¢ ewentualnych gazéw lub dyméw podczas operacji spawania.
A Nie uzywa¢ twardych przedmiotéw na soczewce przytbicy, aby zapobiec uszkodzeniu filtra.

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy przytbica spawalnicza nie zostata uszkodzona.

* Przy pierwszym uzyciu sprawdzic, czy folia ochronna zostata usunieta z wewnetrznego i zewnetrznego ekranu.

* Przed uzyciem sprawdzi¢, czy moc jest wystarczajaca.

+ Sprawdzi¢ integralno$¢ zabezpieczenia, sprawdzi¢, czy ogniwo stoneczne, a w szczegdlnosci czujnik tuku, nie sg uszkodzone
lub zablokowane przez kurz.

+ Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty operacyjne nie sg zuzyte lub uszkodzone. Wszelkie porysowane lub uszkodzone
elementy nalezy natychmiast wymienic, aby unikna¢ obrazen ciata.

+ Sprawdzi¢ dziatanie filtra za pomocg autotestu przyciskiem ,T".

+ Wybra¢ odpowiedni stopien Sciemniania w zaleznosci od rodzaju maszyny i pradu spawania.

+ Do czyszczenia uzywac suchej szmatki lub miekkiej bawetny, papierowych chusteczek lub bibutek do soczewek. Nie zanurza¢
filtra w wodzie. Nigdy nie uzywa¢ zracych rozpuszczalnikéw lub benzyny do rozcieficzania detergentow.

ZALECENIA ODNOSNIE BEZPIECZENSTWA PERSONELU

+ Zaleca sie maksymalng uwage, starajac sie zawsze skupic¢ na czynno$ciach, ktére si¢ wykonuje. Nie uzywaé przytbicy
spawalniczej, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekow.

+ Wszystkie przewidziane prace wykonywa¢ w pomieszczeniach suchych i dobrze wentylowanych.

+ Nie nosi¢ luznej odziezy, bransoletek, taficuszkéw czy metalowych przedmiotow, gdy wykonuije sie operacje spawania.

* Przechowywac przytbice spawalniczg w suchym miejscu, unikajac uszkodzen.

Sama przytbica spawalnicza nie chroni przed wszystkimi mozliwymi zagrozeniami wynikajacymi z operac;ji

spawania. W zaleznosci od warto$ci ustalonych w sondazu dotyczacym analizy higieny srodowiskalanalizy
ryzyka moze by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw ochrony indywidualnej, w przypadku gdy
wartos$ci te przekrocza limity okreslone w obowiazujacych przepisach.
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DANE TECHNICZNE

OBSZAR POLA WIDZENIA

ZASILANIE

STAN ROZJASNIANIA (DIN EN 379)

92 x 42 mm
OGNIWO StONECZNE
4

STAN SCIEMNIANIA (DIN EN 379) 9-13
CZAS REAKCJI SCIEMNIANIA (DIN EN 379) 1/1000s
CZAS OPOZNIENIA OD CIEMN. DO JASNEGO | 0.1s + 1.0s
TEMPERATURA ROBOCZA -5°C +55°C
TEMPERATURA PRZECHOWYWANIA -20°C +70°C
WAGA 0.490 kg
UZYCIE

REGULACJA WEWNETRZNEGO NAGLOWIA

+ Rozmiar wewnetrznego nagtowia moze by¢ regulowany recznie, aby dostosowaé do 0séb, ktére je nosza.
+ Obraca¢ powoli pokretto z tytu wewnetrznego nagtowia i dostosowac szeroko$¢ opaski, aby czu¢ sie komfortowo.

+ Po bokach przytbicy znajdujg sie 3 otwory do regulacji kata widzenia. Umiesci¢ kotki do regulacji opaski w najbardziej
odpowiednim otworze. Idealny kat widzenia jest przy filtrze w pozycji prostopadiej w stosunku do powierzchni objetej

spawaniem.

USTAWIENIA FILTRA
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Legenda

1. Wewnetrzny ekran ochronny
2. Pokretlo regulacji czasu opoznienia

3. Pokretto regulacji czutosci
4. Ogniwo stoneczne

5. Filtr samosciemniajacy

6. Czujniki
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Wybor trybu

Ustawic tryb, w ktérym zamierza sie pracowac, w zaleznosci od rodzaju spawania, ktore nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:

+ Wybra¢ stopien zaciemnienia z 9-13 za pomocg pokretta regulacji na zewnatrz maski, uwazajac, aby nie ustawi¢ funkcji
szlifowania ,GRIND” (warto$¢ zaciemnienia 4).

+ Aby wybra¢ odpowiedni numer stopnia $ciemniania, postepowa¢ zgodnie z instrukcjami w Tabeli 1

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

Tabeli 1

Test weryfikacyjny dziatania filtra

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ dziatanie filtra przytbicy spawalniczej w nastepujacy sposéb:

+ Ustawi¢ zacieniowanie w dowolnym punkcie pomiedzy 9-13.

+ Skierowac czujniki fuku maski na zarowe zrodio $wiatta 0 mocy okoto 40W i sprawdzic, czy wewngtrzny ekran ochronny
zaciemni sie.

+ Usung¢ zrodto $wiatta i sprawdzi¢, czy ekran automatycznie powrdci do stanu nie zaciemnionego.

Precyzja czujnikow

W zaleznosci od procesu spawania i o$wiatlenia otoczenia, wybiera si¢ minimalng warto$¢ wymaganego $wiatta dla przednich

czujnikow, aby przyciemni¢ filtr ochronny, w nastepujacy sposob:

+ Obracic pokretto na LO, aby spawac wysokopradowo w jasnym otoczeniu spawalniczym lub w otoczeniu z innymi zrodtami zaktocen.

+ Obréci¢ pokretto na HI, aby spawaé niskopradowo lub w stabo o$wietlonym otoczeniu spawalniczym, w szczegoélnosci w
przypadku spawania tukowego w atmosferze argonu o niskim pradzie.

+ Obroci¢ pokretto do potowy, aby wykonywac wigkszo$¢ operacji spawania wewnetrznego i zewnetrznego.

Czas opoznienia

W zaleznosci od procesu spawania ustawi¢ czas wymagany przez przytbice do powrotu do stanu petnego rozjasnienia ze stanu

catkowitego $ciemnienia.

Opdznienie moze wynosi¢ od 0.1 do 1.0 s, aby ustawi¢ go, postepowac¢ w nastepujacy sposéb:

+ Obraci¢ pokretto do regulacji czasu opdznienia na MIN (co odpowiada czasowi opoznienia okoto 0,1-0,25 s). Ten czas
opdznienia jest odpowiedni do zgrzewania punktowego, spawania szybkiego lub ciagtego.

+ Obrdci¢ pokretto do regulacji czasu opdznienia na MAX (co odpowiada czasowi opoznienia okoto 0,85-1,0 s). Ten czas
opdznienia nadaje sig do spawania wysokopradowego lub w celu uniknigcia zmeczenia oczu spowodowanego tukiem
elektrycznym lub zblizong obserwacja nadal jarzacych sie czesci.

+ Pokretto do regulacji czasu op6znienia ustawione na wartosci Sredniej nadaje sig do wigkszosci wewnetrznych lub zewnetrznych
operacji spawania.

Funkcja szlifowania
Aby wykona¢ operacje ciecia lub szlifowania, ustawi¢ pokretto zewnetrzne do regulacji poziomu zaciemnienia na ,GRIND”.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

FAQs PRZYCZYNY ROZWIAZANIA
Urzadzenie ochronne jest uszkodzone Wyczyscic je lub wymieni¢
"Filtry nie Czujnik tuku nie jest czysty Wyczysci¢ powierzchnie czujnika
zaciemniaja sig lub migaja Prad spawania jest zbyt niski Ustawi¢ czulo$t na warto$¢ maksymalng
Bateria jest wytadowana Wymieni¢ baterig
Temperatura otoczenia jest zbyt niska Nie uzywa¢ w temperaturze ponizej -5 °C

Powolna reakcja
Czuto$¢ jest ustawiona na zbyt niskiej wartosci | Zwigkszy¢ odpowiednio czuto$¢

Urzadzenie ochronne jest zaplamione Wyczysci¢ lub wymieni¢ urzadzenie ochronne
Folia ochronna nie zostata usunieta Usuna¢ folie ochronng
Soczewki fi ltra sg zaplamione Wyczysci¢ obie strony soczewek fi ltra

Filtr nie jest czysty

Niewystarczajace o$wietlenie pomieszczenia | Wyregulowaé Swiatta w migjscu pracy

Stopien Sciemniania nie jest ustawiony Ustawi¢ poprawnie stopieni $ciemniania
poprawnie
Przytbica zsuwa si¢ Opaska nie jest wyregulowana Wyregulowac state nakretki na nagtowiu

LIKWIDACJA

Symbol skreslonego kubta naniesiony na urzadzeniu lub na opakowaniu oznacza, ze wyréb po zakonczeniu swojej uzytecznej
funkcji musi by¢ likwidowany oddzielnie od innych odpadéw komunalnych.

Uzytkownik, ktory zamierza zlikwidowa¢ to urzadzenie moze:

+ Dostarczyc¢ je do centrum zbiorki odpadéw elektronicznych lub elektrotechnicznych.

+ Oddac je w punkcie sprzedazy, przy zakupie ekwiwalentnego urzadzenia.

* W przypadku produktéw do uzytku wytacznie profesjonalnego, nalezy skontaktowa¢ si¢ z producentem, ktory przekaze
procedure do prawidtowego usuwania.

Prawidtowe usuwanie tego produktu umozliwi ponowne wykorzystanie surowcoéw w nim zawartych i zapobiega szkodom wobec
$Srodowiska i zdrowia ludzi.

Nielegalne usuwanie produktu stanowi naruszenie prawa o usuwaniu odpadéw niebezpiecznych i

podlega zastosowaniu przewidzianych sankgji.

hi¢

GWARANCJA

Urzadzenie to zostato wyprodukowane i przetestowane zgodnie z normami aktualnie obowigzujacymi w Unii Europejskiej. Jest
objete gwarancja na okres 12 miesiecy do uzytku profesjonalnego lub 24 miesiecy w przypadku stosowania nieprofesjonalnego.
Usuwane sg uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub produkcyjnym, poprzez naprawe lub wymiang wadliwych
cze$ci, wediug naszego uznania.

Wykonanie jednej lub wiecej interwencji w okresie gwarancyjnym nie zmienia daty jej wygasniecia. Nie podlegajq gwarancji
uszkodzenia spowodowane zuzyciem, nieprawidtowym lub niewtasciwym uzytkowaniem oraz uszkodzenia mechaniczne
zwigzane z uderzeniem i/lub upuszczeniem.

Gwarancja wygasa, jezeli zostaty dokonane zmiany konstrukcyjne (modyfikacje), gdy przyrzad zostat naruszony lub gdy
zostanie dostarczony do serwisu rozmontowany.

Wyraznie wykluczone sg wszelkie szkody dotyczace ludzi i/lub rzeczy wszelkiego rodzaju, tak bezposrednie, jak i posrednie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Ninigjszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze opisany produkt jest zgodny ze wszystkimi odnosnymi przepisami
nastepujacych Dyrektyw: )

- 89/686/EWG SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ - SOI

- 2016/425/UE SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ - SOI

Dokumentacja techniczna dostepna jest pod adresem:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB) WLOCHY
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HASZNALATI KEZIKONYV ES UTMUTATO HEGESZTO PAJZSHOZ, MELYNEK GYARTOJA:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845, Sovico (MB)

OLASZORSZAG

A dokumentum eredetileg OLASZ nyelven irédott.

/A\ FIGYELEM

ALED-LAMPA HASZNALATA ELOTT ELENGEDHETETLEN A KEZIKONYV
TARTALMANAK MEGISMERESE. A BIZTONSAGI ELOIRASOK ES AZ
UTMUTATASOK BE NEM TARTASA, KOMOLY SERULESEKET OKOZHAT.

Orizziik meg gondosan a biztonsagi eldirasokat és adjuk 4t a felnasznalo személyzetnek.

FELHASZNALASI CELZAT

A hegeszté pajzsot a kovetkezo célokra fejlesztették ki:
+Kézi ivhegesztéshez és védégazas ivhegesztéshez
*Plazmaval végzett ivvagas
+Csiszolasi munkak elvégzéséhez

Az eszkoz nem hasznalhato a kévetkezd célokra:
+ Tilos lézer vagy oxi-acetilén alapu hegesztéshez hasznalni.
+ Tilos a TECHNIKAI ADATOK tablazatban feltiintetett eldirasoktdl eltéréen felhasznalni
+ Tilos nedves, vizes kornyezetben vagy kdrnyezeti hatasoknak kitenni az eszkézt
+ Tilos az eldirt felhasznalastdl eltérd esetekben hasznalni

A MUNKAHELY BIZTONSAGA

A hegesztd pajzsot nem szabad robbanasveszélyes kdryezetben vagy gyulékony anyagok kdzelében hasznalni, mivel a
mikodés alatt szikrak pattanhatnak ki, amelyek a kérnyezeti port vagy gézoket berobbanthatjak.

Figyeljiink arra, hogy gyermekek illetve latogatdk ne Iépjenek be abba a munkahelyi kornyezetbe, ahol a hegesztd pajzsot
hasznositjak. Mas személyek jelenléte elvonhatja a figyelmiinket és ez az eszkéz feletti uralmunk elvesztését okozhatja.

AA hegesztési munkavégzes soran ne lélegezziik be a keletkez6 gazokat vagy gézoket.
ATilos a hegeszt6 pajzs védbiivegét kemény targyakkal érinteni, meg kell eldzni a sziir6 sériilését.

HEGESZTO PAJZS BIZTONSAGA

* Hasznélat elétt bizonyosodjunk meg arrél, hogy a hegeszt6 pajzs legyen.

+ Az elsd hasznalatkor bizonyosodjunk meg arrdl, hogy a védéfolia eltavolitasra kerllt a belsé és a kiilsé részen egyarant.

* Hasznélat elétt bizonyosodjunk meg arrél, hogy a tapellatas megfeleld legyen.

« Ellendrizziik le a véddréteg épségét, hogy a napcellan és elsésorban az iv szenzoron ne legyen sériilés, illetve a por ne
témitse el &ket.

+ Ellenérizziik le, hogy minden operativ egység ép és sérilésmentes legyen. Az esetlegesen karcolt vagy eltorott részeket
azonnal ki kell cserélni, a személyi sértiles elkeriilése érdekében.

* A sziir6 miikodését a “T” dn-teszt gomb segitségével végezhetjik el.

+ A géptdl és a hegesztési aramtdl fuggéen valasszuk ki a megfeleld lesotétitési fokozatot.

* Az eszkoz megtisztitasahoz hasznaljunk tiszta és puha pamut torlét, papirzsebkendét vagy lencsetisztitd papirkendét. A
sz{irét tilos vizbe martani. A tisztitdszerek higitasahoz tilos maré hatasu higito folyadékot vagy benzint hasznaini.

SZEMELYBIZTONSAGI ELOIRASOK

* Minden esetben maximalis figyelemre van sziikség, a munkavégzés alatt figyeljink a mozdulatainkra. A hegeszt6 pajzsot nem
szabad hasznalni, ha faradtak vagyunk vagy drog, alkohol, gyégyszerek hatasa alatt allunk.

+ Minden munkavégzést kizarélag szaraz, jol szelléztetett munkakornyezetben szabad elvégezni.

* A hegesztési munkavégzés alatt tilos b6 ruhat, karkétét, nyaklancot vagy egyéb fém targyat viselni.

* A hegesztd pajzsot szaraz, (itéstél védett helyen kell téarolni, a sériilések megeldzése érdekében.

A hegeszté pajzs 6nmagaban nem véd meg a hegesztési munkabdl szarmazé mindennemdi veszély ellen.

ASzﬁkség esetén a pajzson tul, a kornyezeti higiénia/kornyezeti veszélyek felmérésbél szarmazo értékek alapjan
egyéb munkavédelmi eszk6zok hasznalhatéak, abban az esetben, ha a mérési adatok meghaladjéak a felhasznalasi
helyen érvényes elGirt hatarértékeket.
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TECHNIKAI ADATOK

LATOMEZO 92 x 42 mm
TAPELLATAS NAP CELLAK
KIVILAGOSODO ARNYALAT (DIN EN 379) 4
ELSOTETEDES (DIN EN 379) 9-13
ELSOTETEDESI IDO (DIN EN 379) 1/1000s
KESLELTETESI IDO, 0.1s +1.0s
FELHASZNALAS| HOMERSEKLET -5°C +55°C
TAROLASI HOMERSEKLET -20°C +70°C
suLy 0.490 kg
FELHASZNALAS

A SISAK FEJPANTJANAK BEALLITASA

+ Asisak belsd fejtpantjat kézileg lehet szabalyozni, igy alkalmazkodik a sisakot hasznalo kiilonb6zé személyek fejéhez.

+ Ovatosan forditsuk el a szabalyzd gombot a sisak belsé részén és allitsuk be a fejpant szélességét, ugy hogy kényelmes
legyen a viselés.

+ A pajzs két oldalan 3 lyukat talal, ezek a latoszog beallitasahoz sziikségesek. Az akasztét a pant legmegfelel6bb lyukaba kell
beakasztani. Az idealis |atoszoget akkor érjlk el, ha a sz(ird parhuzamos a hegesztendd feliilettel.

A SZURG BEALLITASA
12 3 4 5 6
D |{OIIIIIn
N\ o [v]
OLVASAT

1. Bels6 védbsz(ird

2. Késleltetést beallitd gomb

3. Erzékenységet beallitd gomb
4. Nap cella

5. Automata sotétedd sz(iré

6. Szenzorok
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Bedllitas kivalasztasa

Ahegesztési tipus alapjan, valasszuk ki a szikséges bedllitast, amelyet a kdvetkezd képpen végezhetiink el:

+ Asisak kiilsé részén talalhato beallitigomb segitségével 9-13 kozott valasszunk egy tonalitasi fokozatszamot, Ugyelve arra,
hogy ne a “GRIND” csiszolasi munka fokozatra allitsuk a gombot (4 elsotétitési fokozat).

+ Amegfeleld sotétedési fokozat beallitasahoz kdvessik az 1. Tablazatban feltlintetett értékeket:

AMPERES

DIN 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
o‘5| 2‘5| 10 | 20 | 40 | 80 | 125| 175| 225| 275|35o|45o|

SMAW/MMA
MIG
TIG,GTAW
MAG/CO2
PAC
PAW

I

1 Tablazatban

A sziiré miikodési tesztjének elvégzése

Ahasznéalat el6tt minden alkalommal le kell ellendrizni a hegesztd pajzs szlr6jének mikddését, az alabbi modon:

Az arnyékolasi fokozatot allitsuk a 9-13 kozotti értékek egyikére.

Amaszk iv szenzorat allitsuk a kb. 40W-os izz6 fény felé, és ellendrizzik le, hogy a belsd véddsziiré megfelelden elsététedik-e.
Tavolitsuk el a fényforrast, és bizonyosodjunk meg arrél, hogy a képernyd automatikusan kivilagosodik ujra.

Szenzorok érzékenysége

A hegesztési munkafolyamat és munkakdrnyezet megvilagitastdl fliggden, valasszuk ki az eliilsd szenzorok véddsziréjének

aktivalasahoz sziikséges minimalis fény mennyiséget, a kdvetkezé modon:

« Er6s fényviszonyu vagy zavarforrassal teli munkakoérnyezetben végzett magasfesziiltségli hegesztési munkak esetén a gombot
forditsuk az LO fokozatra.

+ Alacsony fényviszonyd munkakdrnyezetben és féleg alacsony nyomasu argon gazos ivhegesztés esetén, alacsony fesziiltségl
arammal végzett hegesztési munkak esetén gombot forditsuk az HI fokozatra.

+ Abelsd és kuilsé helyszineken végzett hegesztési munkak esetében a gombot altalanosan kdzéps6 fokozatra kell allitani.

Késleltetési idé

A hegesztési munkafolyamattdl fiiggéen allitsuk be, hogy a hegesztd pajzs a teljes elsotétitést kovetden mennyi idd elteltével

kell jra teljesen kivilagosodjon.

Akésleltetési idd 0.1s-tol, 1.0s-ig tartd idé intervallum kozé eshet, a beallitast a kovetkezé mddon végezhetjiik el:

+ Akésleltetési idétartamot beallito gombot a MIN fokozatra kell allitani (ami kb. 0,1-0,25s késleltetési idének felel meg). Ez a
késleltetési idd ponthegesztési, gyors hegesztési vagy folyamatos hegesztési munkak esetében felel meg.

+ A késleltetési idétartamot beallito gombot a MAX fokozatra kell allitani (ami kb. 0,85-1,0s késleltetési idének felel meg). Ez a
késleltetési id6 magasfesziiltségl hegesztéshez, illetve az elektromos ivek vagy az izzd darabok kozelrdl torténd nézese miatti
szemfaradtsag esetében felel meg.

+ Abelsé és kilsé helyszineken végzett hegesztési munkak esetében a késleltetési idétartamot beallit6 gombot kozépsd
fokozatra kell allitani.

Csiszolasi funkcio
Vagasi vagy csiszolasi munkak elvégzéséhez a kiils6, sététedesi tonust beallito gombot a “GRIND” fokozatra kell allitani
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HY

HIBAELHARITAS

FAQ

OKOK

MEGOLDASOK

A sz(irék nem sotétednek el

A védelmi egység megsériilt

Meg kell tisztitani vagy ki kell cserélni

Az iv érzékeld nem tiszta

Tisztitsuk meg a szenzor fellletét

A hegesztési fesziiltség tul alacsony

Allitsuk maximumra a hegesztési érzékenységet

Az akkumulator lemeriilt

Cseréljiik le az akkumulatort

Tul lassan reagal

Akdrnyezeti hdmérséklet tul alacsony

Ne hasznaljuk -5 °C fok alatti hémérsékleten

Az érzékenység mértéke tul alacsonyra lett llitva

Emeljiik meg az érzékenység beallitott mértékét

A védelmi egység foltos

Tisztitsuk meg vagy cseréljtik ki a védelmi egységet

A védelmi egység védofolidja nem kertilt Tavolitsuk el a védsfoliat

eltavolitasra

A sz(iré lencséin foltok vannak Tisztitsuk meg a lencse és a sziird minkét oldalat

A sz(ir6 nem tiszta

Akornyezeti fény nem elegendd Szabalyozzuk a munkakdrnyezet

megvilagitasat

Az elsotétedési mérték nem lett bedllitva
helyesen

Allitsuk be helyesen a sotétedési mértéket

A hegeszté pajzs lecsuszik A pént nem lett helyesen beéllitva A szabalyz6 csavarokkal allitsuk be helyesen

UGYFEL INFORMACIOK

Akeészliléken vagy a csomagolason feltiintetett athtzott négyszég szimbolum azt jelzi, hogy a terméket hasznos életciklusa végén
a tobbi varosi hulladéktdl elkilonitve kell feldolgozni.

Afelhasznald, amennyiben ennek az eszkdznek a feldolgozasat szeretné, a kdvetkezdket teheti:

+ leadhatja egy elektronikus és elektrotechnikus hulladékokat gyijté kézpontban

+ visszaadhatja a sajat viszonteladojanak egy egyenértéki eszkoz vasarlasakor

+ kifejezetten professzionalis hasznalatra szant termékek esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartoval, amelynek rendelkeznie kell
egy megfelel6 eljarassal a termék helyes feldolgozasara.

Ennek a terméknek a helyes feldolgozasa lehet6vé teszi az abban talalhaté alapanyagok Ujrahasznositasat, és igy elkeriilhetéek
a kornyezeti és az emberi egészséget veszélyeztetd karok.

A termék engedély nélkilli feldolgozasa megsérti a veszélyes hulladékok feldolgozasanak szabalyozasat, az eldirt szankciok
alkalmazasat vonja maga utan.

)74

GARANCIA

Ajelen eszkdz az Eurdpai Unidban hatélyos iranyelvek alapjan keriilt gyartasra és tesztelésre. Az eszkozt, professzionalis
hasznélat esetén 12 honapos, nem professziondlis hasznéalat esetén 24 hénapos garancia fedi.

Kizarélag anyaghibabdl térténd javitast vagy gyartasi helyreallitast vagy a hibas részek cseréjét végezzik el, sajat meglatasunk
szerint. A garancia altal fedett munkalatok elvegzése nem befolyasolja a garancia érvényessegét, annak lejarata nem valtozik.
A garancia nem fedi az elhasznalddasbol, helytelen vagy az eléirttol eltéré hasznalatbol szarmazé meghibasodasokat, illetve a
csapddasbdl és/vagy Utéshbdl szarmazo meghibasodasokat.

A garancia érvényét veszti, ha az eszkdzon valtoztatast végeznek vagy barmely miszerét médositjak, illetve abban az esetben,
ha a szervizbe mar bontottan érkezne be. A garancia semmi esetre sem fedi a személyi és/vagy targyak, legyenek azok
barmilyen

természetliek, legyen a kar kdzvetett és/vagy kozvetlen.

MEGFELELOSEGI BIZONYLAT UE

Sajat felelésséglnk tudataban kijelentjiik, hogy a fent leirt termék megfelel minden a Mechanikus Gépekre érvényes szamu
iranyelvnek és annak minden modositasanak, illetve a kdvetkezé normativanak:

- 89/686/EEK SZEMELYVEDELMI ESZKOZOK - Szem. Védelem

- 2016/425/EU SZEMELYVEDELMI ESZKOZOK - Szem. Védelem

ATechnikai Leiras a kovetkezd cimen érhet6 el:
BETA UTENSILI S.P.A.

Via A. Volta 18,

20845 Sovico (MB) OLASZORSZAG
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BETA UTENSILI S.p.A.
via Alessandro Volta, 18 - 20845 Sovico (MB) ITALY
Tel. +39 039.2077.1 - Fax +39 039.2010742
www.beta-tools.com




